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1.1. REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MATERIAIS
PERMANENTES, ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS MUNICIPAIS, JUNTO
A SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE BOA VIAGEM/CE, conforme

condicOes e exigéncias estabelecidas neste instrumento.
1.1.1. Estimativas de consumo individualizadas do 6érgao gerenciador:

SEQ DESCRICAO QTD UND

1 CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR - TAMANHO 06 3.000,00 Conjunto

conjunto para aluno - tamanho 06 (cia-06) - abs (para alunos com altura entre 1,59 e 1,88) classificacdo: conjunto para aluno,
sendo a altura do aluno compreendida entre 1,59 e 1,88 m. detalhamento do objeto: conjunto escolar - finalidade: educagdo
basica. composicdo: detalhamento da cadeira: assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor azul. encosto com dimensdes de 400mm de largura e 200mm de altura; assento com dimensdes de
450mm de profundidade e 400mm de largura e altura total de 460mm até o chdo; estrutura em tubo de ago-carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm); fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm; - ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor azul, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. - nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. - pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrémetros, na cor branco. referéncias: assento, encosto, ponteiras e sapatas,
cor azul; pintura dos elementos metdlicos, cor branco; identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor branca
(sobre fundo azul). fabricagao: - a definicao dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de
alta pressdo. é permitida a utilizacdo de mastique elastico ou outro produto polimérico na regido situada entre a superficie da
porca garra e o laminado de alta pressao. - na montagem devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico fabricante.
- soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias. - todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. - devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda, e rebarbas; esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. - pecas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. tolerancia dimensionais asseguradas as condicdes de
montagem dos médveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme
estabelecido a seguir: - tolerancias dimensionais indicadas nas especificagbes; - mais ou menos (+/-) 3% para partes
estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificagdes; - mais ou menos (+/-) 3% para furacdes e
raios, e 12 para angulos, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas especificagées; - mais ou menos (+/-) 5% para
componentes injetados ou para compensados moldados, quando as toleréncias nao estiverem indicadas nas especificacdes. -
sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricacdo para os seguintes materiais:
laminado fenol melaminico e chapas de mdp e mdf. - espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem
seguir tolerancias normativas conforme normas abnt. detalhamento da mesa: tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno),
virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor azul, dotado de porcas com flange, com rosca métrica m6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0” (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta. aplicacdo de laminado
melaminico de alta presséo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado
com adesivo bicomponente. dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. nos moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlimero identificador do polimero, a identificacdo
"modelo fde- fnde", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. obs. 1: 0 nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “c", com secgao circular, diametro de 31.75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1.5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular, diametro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo "modelo fde- fnde", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. obs. 1: o nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. estrutura composta de: - montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
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costura, curvado em formato de “c", com seccao circular, diametro de 31.75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1.5mm); - pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccao circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa
16 (1,5mm). porta-livros em polipropileno copolimero isento de .cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-primafixacao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
azul. nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo fde-fnde”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado.nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. obs. 2: o nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. pintura dos elementos metdlicos em
tinta em pé hibrida epdxi/ poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor cinza. manual de uso e conservagao - impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297 mm (a4), 01 péagina frente e
verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em cores
(xerox) / off set quadricromia; embalagem: cadeira: * embalar individualmente, recobrindo com papeldo ondulado, plastico
bolha ou manta de polietileno expandido; * proteger os pés com fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos
de polietileno expandido. - acoplar e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. fixar cada amarra com duas cadeiras a uma,
de modo que se configure um Unico volume. - ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem,
quando esta acarretar dificuldade de sua remogéo. - ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de
dificil remogéo, tais como filmes finos para embalar alimentos. - rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de
cada volume, rétulos de facil leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagbes sobre
manuseio, transporte e estocagem. - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de fabricagdo de, no
minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. devem atender as exigéncias do inmetro
(certificacdo compulséria (obrigatéria) para moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual), através de
apresentacdo de certificado de conformidade do inmetro de atendimento as normas abnt nbr 14006/2008, conforme portaria
inmetro n.2 105, de 6 de marco de 2012 e portaria inmetro n° 401 de 28 de dezembro de 2020, junto a proposta de precos
(inicial) emitidos por 6rgaos, fundacdes, autarquias do poder publico ou laboratérios de certificagao publicos, acreditados pelo
inmetro, para cumprimento das normas técnicas que o produto atende as exigéncias. sob pena de desclassificacao.

2 CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR - TAMANHO 05 2.000,00 Conjunto

conjunto para aluno - tamanho 05 (cia-05)-abs (para alunos com altura entre 1,46 a 1,76) - especificagdes minimas: conjunto
do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo inmetro, e em conformidade com a norma
abnt nbr 14006 - méveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. mesa individual com tampo em plastico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado. cadeira individual empilhdvel com assento
e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. constituintes - mesa: tampo em abs
(acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor verde, dotado de porcas com flange ou
com rebaixo, com rosca métrica m6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor preta. aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bi componente. dimensdes acabadas de 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/-
1mm para altura. nos moldes do tampo e da travessa estrutural, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do "modelo fde-fnde" e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdes nos projetos). estrutura composta de
montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de "c", com secgdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccao circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa
16 (1,5mm). porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza. as caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério de analise técnica. no molde do porta-livros, deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo “fde-fnde”
(conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. nesse molde, também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. fixacdo do
tampo a estrutura através de 06 porcas altas com flange,métrica m6 (didametro de 6mm), coinjetadas em castelos
troncoconicos do préprio tampo; 06 parafusos rosca métrica mé (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda phillips. fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor verde, fixadas a estrutura através de encaixe. nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do “modelo fde-fnde” e
o nome da empresa fabricante do componente injetado. nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. nas partes metdlicas, deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
pintura eletrostética dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida epdxi/poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso
e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. constituintes - cadeira: assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor verde. nos moldes do assento e do encosto, devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nlimero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo
fde-fnde” e o nome da empresa fabricante do componente injetado. nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. sapatas/ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
no molde da sapata/ponteira, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do “modelo fde-fnde” e o nome da empresa fabricante do componente injetado. nesse molde,
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. nas partes metdlicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
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camara de névoa salina de no minimo 300 horas. pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida
epoxi/poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.
identificagcdo do padrao dimensional: o conjunto deve receber identificacdo do padrao dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira. para impressao em tampografia
devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas (polipropileno injetado/pintura em pé epdxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas. manual de uso e conservacao: o conjunto deve receber
manual de uso e conservagdo por meio de qr code impresso por tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face
externa abaixo da identificagdo do padrdo dimensional, conforme projeto. a tampografia deve apresentar ainda os dizeres
“manual de uso e conservagao” dispostos imediatamente abaixo do gr code. para impressdo em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas (pintura em p6 epdxi/poliéster) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis
de serem riscadas com as unhas. selo inmetro de identificacdo da conformidade: o conjunto deve possuir selo inmetro de
identificacdo da conformidade (de acordo com o anexo ii da portaria inmetro n2 401). os selos devem ser fixados na superficie
inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros. referéncias de cores componentes e insumos cor
referéncia componentes injetados: tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas verde pantone (*) 3415 ¢ componente
injetado: travessa estrutural preta --- componente injetado: porta-livros cinza pantone (*) 425 c laminado de alta pressdo para
revestimento da face superior do tampo cinza pantone (*) 428 c pintura das estruturas cinza ral (**) 7040 identificacdo do
padrao dimensional na estrutura da mesa (sobre fundo cinza) verde pantone (*) 3415 c identificagao do padrao dimensional no
encosto da cadeira (sobre fundo verde) branca --- gr code do manual de uso e consevagdo preta --- (*) pantone color formula
guide (**) ral - rationelle arbeitsgrundlagen fur die praktiker des lack. processo de fabricagdo para fabricagdo é indispensavel
seguir projeto executivo e especificagdes técnicas e demais disposi¢des contidas no edital. na montagem do conjunto,
somente podem ser utilizados componentes em pldstico injetado cuja documentagao esteja em conformidade com este termo
de referéncia (ou edital). na montagem do conjunto, devem ser utilizados componentes pldsticos de um Unico fabricante.
pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. o laminado melaminico de alta pressao
deve ser aplicado no rebaixo do tampo de abs, exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. a colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo. a qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme ensaios definidos no item "descricdo dos ensaios de colagem do laminado de
alta pressao ao tampo injetado em abs”. soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escérias. todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. tolerancias dimensionais asseguradas as condi¢des de montagem dos mdveis, sem prejuizo
da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: a. tolerancias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes; b. mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as
toleréncias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacdes; mais ou menos (+/-) Imm para furacdes e raios,
quando as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes; mais ou menos (+/-) 1o para angulos,
quando as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagées; mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados (exceto para furagdes, raios e espessuras), quando as toleréncias nao estiverem indicadas no projeto
ou nas especificagdes; f. mais ou menos (+/-) 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando as tolerancias nédo
estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes; g. mais (+) 2mm para o comprimento dos rebites de fixagcdo dos
componentes injetados. identificacdo do fornecedor: etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas
de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada parte inferior do tampo e do assento, contendo: a.
nome do fornecedor; b. nome do fabricante; c. logotipo do fabricante; d. enderego/telefone do fornecedor; e. data de
fabricacdo (més/ano); f. cédigo do produto; g. garantia de 24 meses apds a data da entrega. embalagem mesa: recobrir cada
tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno; proteger os pés com
papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma. cadeira: embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e
encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto; proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma. acoplar e amarrar as
mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com
duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que se configure um Unico volume. esse volume deverd ser envolvido
com filme termo encolhivel. este filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger
contra poeira, umidade e garantir integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem. ndo serd
admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo. ndo sera
admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar
alimentos. ndo deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto. rotulagem da embalagem: devem
constar do lado externo de cada volume rétulos de facil leitura, contendo: a) identificagdo do fornecedor; b) identificacdo do
fabricante; c) cédigo do produto; d) orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem. embalagem: cadeira: « embalar
individualmente, recobrindo com papeldo ondulado, plastico bolha ou manta de polietileno expandido; ¢ proteger os pés com
fita tipo crepe sem goma, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido. - acoplar e empilhar e amarrar as
cadeiras duas a duas. fixar cada amarra com duas cadeiras a uma, de modo que se configure um Unico volume. - ndo sera
admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogao. - nao
serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para embalar
alimentos. - rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura com
identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem. - o
fabricante (fornecedor) deverd oferecer garantia contra defeitos de fabricacdo de, no minimo, 24 (vinte e quatro) meses a
partir da data da entrega dos mobilidrios. devem atender as exigéncias do inmetro (certificacdo compulséria (obrigatéria) para
moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual), através de apresentacdo de certificado de conformidade
do inmetro de atendimento as normas abnt nbr 14006/2008, conforme portaria inmetro n.2 105, de 6 de margo de 2012 e
portaria inmetro n° 401 de 28 de dezembro de 2020, junto a proposta de precos (inicial) emitidos por érgdos, fundacoes,
autarquias do poder publico ou laboratérios de certificacao publicos, acreditados pelo inmetro, para cumprimento das normas
técnicas que o produto atende as exigéncias. sob pena de desclassificagdo.

3 CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR - TAMANHO 03 1.000,00 Conjunto

conjunto para aluno - tamanho 03 (cia-03) - abs (para alunos com altura entre de 1,19 a 1,42) conjunto do aluno individual
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo inmetro, e em conformidade com a norma abnt nbr 14006 -
moveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. mesa individual com tampo em plastico injetado com
aplicagdo de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
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estrutura tubular de aco, contendo portalivros em plastico injetado. cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. constituintes - mesa
tampo em abs (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor amarela, dotado de porcas
com flange ou com rebaixo, com rosca métrica m6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (poliamida) aditivado
com fibra de vidro, injetada na cor preta. aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza, na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados internacional de
reciclagem, apresentando identificador do polimero, a identificacdo "modelo fde-fnde", e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. obs. 1: o nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca. estrutura composta de: - montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1.5mm); - travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "c", com secgdo circular, didametro de 31.75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa
16 (1.5mm). porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria- - prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza (ver referéncias). as caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica da fde. dimensdes. no molde do porta- -
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. obs. 1: o nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.
fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange, com rosca métrica m6 (didametro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-cénicos do préprio tampo; - 06 parafusos rosca métrica mé6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda phillips. fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. ¢ fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe. dimensdes. nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacionalde reciclagem, apresentando o nimero identificador polimero, a identificacdo do
modelo, e o0 nome da empresa fabricante injetado do componente nesses moldes também devem ser inseridos datadores
giratério didmetro indicando duplos com miolo de 5 ou (tipo més e 6mm de insert), ano de fabricagdo. obs. 2: o nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca. ¢
nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. ¢ pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostéatica,
polimerizada em espessura minima brilhante, estufa, de 40 micrometros na cor cinza (ver referéncias). constituintes - cadeira
assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor amarela. dimensdes,
design e acabamento. nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16 mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. nota 3: o nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
dimensdes, design e acabamento. no molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo fde-fnde”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6 mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. nota 6: o nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. pintura eletrostéatica
dos elementos metélicos em tinta em pdé hibrida epdxi / poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessura minima 40 micrOmetros, na cor cinza. identificacdo do padrdao dimensional o conjunto deve receber identificacdo do
padrdo dimensional impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do
encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado.. para impressao em tampografia
devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas (laminado de alta presséo/ polipropileno
injetado/ pintura em pé epdxipoliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente,
ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas. selo inmetro de identificagdo da
conformidade o conjunto deve possuir selo inmetro de identificagdo da conformidade (de acordo com o anexo ii da portaria
inmetro no 401). os selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-
livros. componentes e insumos - componentes injetados: assento, encosto, ponteiras e sapatas (cor amarelo. referéncia
pantone (*)1235 c) - componentes injetados: porta-livros (cor cinza. referéncia pantone (*) 425 c) - laminado de alta pressao
para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face superior do assento (cor amarelo. referéncia pantone
(*)1235 c) - laminado de alta pressdo para revestimento da face superior do tampo (cor cinza. referéncia pantone (*) 428 c) -
pintura das estruturas (cor cinza. referéncia ral (**) 7040) - identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa (sobre
fundo cinza) (cor amarelo. referéncia pantone (*)1235 c) - identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira (sobre
fundo amarelo) (cor branco) (*) pantone color formula guide (**) ral - rationelle arbeitsgrundlagen fir die praktiker des lack
processo de fabricacdo a definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta
pressao. devem ser utilizados batoques ou mastique elastico para preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressao. na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico fabricante..
aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento em conformidade aos requisitos
normativos. pecgas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. tolerancias dimensionais asseguradas as condicdes
de montagem dos méveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo admitidas tolerancias
conforme estabelecido a seguir: tolerancias dimensionais indicadas nas especificagdes; mais ou menos (+/-) 3 mm para partes
estruturais, quando as tolerancias nado estiverem indicadas nas especificacées; mais ou menos (+/-) 1 mm para furacdes e
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raios, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nas especificacdes; mais ou menos (+/-) 1 o para angulos, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nas especificacdes; mais ou menos (+/-) 1,5 mm para componentes injetados (exceto
para furagdes e raios), quando as toleréncias ndo estiverem indicadas nas especificagcdes. mais (+) 2 m para o comprimento
dos rebites de fixagdo dos componentes injetados. nota 11: na fabricacdo de componentes plasticos, as variacdes decorrentes
das contragdes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as tolerancias acima. identificagdo do fornecedor
etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80 mm
Xx 40 mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo: a. nome do fornecedor; b. nome do fabricante; c.
logomarca do fabricante; d. garantia de 24 meses apds a data da entrega. manual de uso e conservagao impressao colorida (4
X 4 cores), em formato 210 x 297 mm (a4), 01 pagina frente e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75 g/m2 em
um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em cores (xerox) / off set quadricromia. fornecer o manual em envelope
do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. o envelope
deve conter na parte externa os seguintes dizeres: “contém manual de uso e conservagao”. fornecer um manual a cada
volume de duas mesas e duas cadeiras. embalagem mesa: recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno
expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando
com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno; proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma. cadeira: embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado, plastico bolha
ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do produto; proteger os pés com papel
tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma. acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras
duas a duas. fixar cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo
que se configure um Unico volume. esse volume devera ser envolvido com filme termo encolhivel. este filme deverd ser
resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e garantir integridade fisica
do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem. ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogao. ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com
materiais de dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em
contato direto com o produto. rotulagem da embalagem devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura, contendo: a) identificagdo do fornecedor; b) identificagdo do fabricante; - o fabricante (fornecedor) deverd oferecer
garantia contra defeitos de fabricagdo de, no minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios.
devem atender as exigéncias do inmetro (certificagdo compulséria (obrigatéria) para mdveis escolares - cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual), através de apresentacdo de certificado de conformidade do inmetro de atendimento as
normas abnt nbr 14006/2008, conforme portaria inmetro n.2 105, de 6 de margo de 2012 e portaria inmetro n° 401 de 28 de
dezembro de 2020, junto a proposta de precos (inicial) emitidos por 6rgdos, fundacdes, autarquias do poder publico ou
laboratérios de certificagdo publicos, acreditados pelo inmetro, para cumprimento das normas técnicas que o produto atende
as exigéncias. sob pena de desclassificacdo.

4 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL, COM MESA E CADEIRAS 80,00 Conjunto

conjunto refeitério infantil, com mesa e cadeiras - especificagbes minimas: tampo, assento e encostos em resina
termoplastica com cadeiras empilhdveis, composto de mesa e 06 cadeiras tamanho infantil. mesa com tampo tripartido
confeccionada em resina termopléstica de alto impacto injetado, medindo 600mm x 700mm cada. altura total da mesa de
600mm. tampos dotados de nervuras com espessura minima de 4mm, bordas medindo 25mm de largura, afixado a estrutura
por meio de parafusos autoatarrachantes e invisiveis. base do tampo da mesa formado por tubo quadrado 20mm x 20mm x
1.5mm posicionados sob os tampos percorrendo a mesma em todo o seu comprimento; transversalmente posicionadas, as
travessas de apoio proporcionam mais firmeza aos tampos, sendo duas para cada tampo, contanto ainda com outras duas
hastes de apoio. 04 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubo redondo 1 %", e espessura de parede ndo
inferior 1.5mm. todas as pecas que compdem a estrutura da mesa deverdo ser unidas através do sistema de soldagem
mig/mag. ponteiras com no minimo 50mm de altura em polipropileno copolimero injetada podendo ser da mesma cor do
tampo. nas cadeiras, assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente. nos moldes do assento e do encosto deverd ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, datador de
lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo do modelo e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
poderd opcionamente ser inserido no encosto da cadeira a gravacdo do brasdo e/ou logomarca do requisitante, conforme
modelo fornecido. estrutura em tubo de aco, carbono laminado a frio, com costura, em formato secao redondo medindo
22mm de diametro, e espessura de parede ndo inferior 1.5mm. elementos de fixagdo do assento a estrutura: parafusos auto
atarrachantes. elementos de fixacdo do encosto em a estrutura: parafusos auto atarrachantes. ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe. todas as estruturas
receberao tratamento anticorrosivo por sistema de imersdo em um conjunto de tanques e produtos quimicos a base de
fosfato de zinco, pintados com tinta em pé hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, cor branca, polimerizada e curada
em estufa a 210°c. dimensdes totais (c x | x a): 180 x 80 x 60. garantia - o fabricante (fornecedor) deverd possuir garantia
contra defeitos de fabricacdo de, no minimo, 36 (trinta e seis) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. produto deve
atender as exigéncias da norma regulamentadora nr-17.3 (mobilidrio para postos de trabalho) do ministério do trabalho e do
emprego através de apresentacéo de laudo de conformidade ergondmica para com a nr 17 junto a proposta de precos (inicial),
assinado por profissional de ergonomia certificado pela abergo, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e
assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma nr-17, anélise e
conclusdo. serdo desclassificadas as propostas de precgos da licitante que ndo los apresentar.

5 CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS 420,00 Conjunto

conjunto para refeitorio adulto, com mesa e cadeiras especificacdes minimas: tampo, assento e encostos em resina
termoplastica com cadeiras empilhdveis, composto de mesa e 08 cadeiras tamanho adulto. mesa com tampo tripartido
confeccionada em resina termopléstica de alto impacto injetado, medindo 800mm x 800mm cada. altura total da mesa de
760mm. tampos dotados de nervuras com espessura minima de 4mm, bordas medindo 30mm de largura, afixado a estrutura
por meio de parafusos autoatarrachantes e invisiveis. base do tampo da mesa formado por tubo quadrado 20mm x 20mm x
1.5mm posicionados sob os tampos percorrendo a mesma em todo o seu comprimento; transversalmente posicionadas, as
travessas de apoio proporcionam mais firmeza aos tampos, sendo duas para cada tampo, contanto ainda com outras duas
hastes de apoio, em formato de x que, posicionadas ao meio dos tampos, evitam que os mesmos se tornem vulnerdveis em
seu centro. 04 colunas verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubo redondo 1 %" x 1.5mm. todas as pecas que
compdem a estrutura da mesa deverdo ser unidas através do sistema de soldagem mig/mag. ponteiras em polipropileno
copolimero injetada podendo ser da mesma cor do tampo. nas cadeiras, assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente. nos moldes do assento e do encosto deverd ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificagdo do modelo e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. poderd ser inserido no encosto da cadeira a gravacdo do brasdo e/ou

PREFEIMTURA DE BOA VIAGEM - PMBVY

CNPJ MN® 07.963.513/0001-36 | CGF MN® 06.920.307-5 | Tel.: 88 981794967
Praca Monsenhor José Candido, 100 | Centro | Boa Viagem/CE | CEP 63.870-000
E-mail: pmbv_oficial@boaviagem.ce.gov.br | Site: www.boaviagem.ce.gov.br

0332

RS SRATN




o

R

m
T

E

-

¥]

i
j=

D

m

logomarca do requisitante, conforme modelo fornecido. estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, em
formato oblongo medindo 30mm x 16mm, em chapa 16 (1.5mm) em suas pernas e em seus suportes que unem assento e
encosto. em suas travessas, utilizam-se tubos redondos de %" em chapa 16 (1.5 mm). elementos de fixacdo do assento a
estrutura: parafusos auto atarrachantes. elementos de fixacdo do encosto em a estrutura: pinos travantes produzidos em
polipropileno copolimero injetados na mesma cor dos outros componentes. ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe. todas as estruturas receberdo tratamento
anticorrosivo por sistema de imersdo em um conjunto de tanques e produtos quimicos a base de fosfato de zinco, pintados
com tinta em pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, cor branca, polimerizada e curada em estufa a 210°c.
dimensdes totais (c x | x a): 240 x 80 x 76. garantia - o fabricante (fornecedor) deverd possuir garantia contra defeitos de
fabricagdo de, no minimo, 36 (trinta e seis) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. produto deve atender as
exigéncias da norma regulamentadora nr-17.3 (mobilidrio para postos de trabalho) do ministério do trabalho e do emprego
através de apresentacao de laudo de conformidade ergonémica para com a nr 17 junto a proposta de precos (inicial), assinado
por profissional de ergonomia certificado pela abergo, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma nr-17, andlise e conclusao.
serdo desclassificadas as propostas de pregos da licitante que nao los apresentar.

6 CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR 200,00 Conjunto

conjunto mesa e cadeira para professor - especificagbes minimas: mesa medindo (a x | x p) 740mmx1200mmx600mm com
variagdo de +/- 5%. na cor cinza. com tampo e corpo macicos confeccionados em mdp de 15mm revestido em melaminica
fixada através de processo industrial de prensa de baixa pressdo. acabamento com fita de borda colado por centro de
usinagem pelo sistema hotmelt na cor azul. possuir gaveteiro aéreo com 2 gavetas medindo (a x | x p)
200mmx290mmx375mmcom com variacao de +/- 5%. acabamento em fita abs, possuir fechadura cilindrica tipo yale com
chaves, botijdo, e lingueta; possuir puxadores tipo alca em polietileno de alto impacto; pés da mesa confeccionado em mdp
revestido por ambas as faces na cor cinza medindo 680mm(a) x 600mm(l) com 2 espacgadores injetados em poliestireno com
pintura metalizada na medida de 15mm(a) x 50mm(l) utilizados como arremate de acabamento entre tampo e pés, ponteira
tipo octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno que permite a regulagem de altura, fixado ao tampo utilizando sistema
girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba; cadeira fixa, empilhdvel, sem bracos - empilhdvel, sem
bragos, de espaldar baixo com assento e encosto em polipropileno na cor preto; a cadeira ndo deve ter ajuste ou regulagem
em nenhum elemento. composto por assento manufaturado em termopldstico polipropileno copolimero injetado em alta
pressao, de formato anatémico, com orificios oblongos de medidas aproximadas de 6 x 20 mm para melhorar a troca térmica
com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos com estofados. no
espagamento longitudinal entre esses orificios devera existir um par de rebaixos, para garantir a aderéncia necessaria, de
modo a permitir que o usuario tenha perfeita acomodacdo, ndo deslizando para frente. para ndo obstruir a circulacdo
sanguinea dos membros inferiores do usuério, o referido assento devera ter as bordas frontais (anteriores) curvadas para
baixo. dimensdo minima de 460 mm largura da superficie x 400 mm profundidade da superficie. encosto manufaturado em
termopldstico polipropileno injetado em alta pressdo, de formato anatdmico com apoio lombar, com orificios oblongos de
medida aproximadas de 5 x 22 mm para melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir
eventual encaixe de estruturais plasticos com estofados. no espagamento longitudinal entre esses orificios deverd existir um
par de rebaixos, para garantir a aderéncia necessaria, de modo a permitir que o usudrio tenha perfeita acomodagédo no
espaldar. dimensional minimo do encosto 460 mm largura x 300 mm extensdo vertical total, extensdo vertical minima na
regido do central de 250 mm. o assento é fixo a estrutura metdlica sob pressédo e ancorado com parafusos; ja o espaldar, ndo
é fixado com parafusos, deverd receber insertos internos nos canais de alojamento das hastes do encosto, de modo a n&o
permitir atrito direto dos tubos metélicos com o pléstico do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob pressdo na mesma
cor do espaldar como dispositivos de fixagdo permanentes na estrutura. os parafusos e plugs de fixacao do assento e encosto
ndo poderdo ser retirados sem o uso de ferramentas especificas. altura do assento entre 420 a 450 mm. estrutura fixa tipo 04
pés manufaturada em ago carbono tubular de secao oblonga com medidas minimas de 16 x 30 x 1,2 mm, com travessas sob o
assento em tubos de secdo cilindrica com medidas de 19,00 x 1,2 mm ou 22,23 x 1,2 mm. todas as terminacdes de tubo
deverao ser protegidas por ponteiras injetadas em termoplastico preto com acoplagem tipo externa. suporte de encosto
confeccionado em duas hastes tubulares com medida minima de 16 x 30 x 1,2 mm cada haste. todos os componentes
metalicos deverdo ser desengraxados, estabilizados, fosfatizados e receber tratamento de superficie por pintura a pé, pelo
processo de deposicao eletrostdtica e posterior secagem e polimerizagdo em estufa a 250 °c. garantia - o fabricante
(fornecedor) devera possuir garantia contra defeitos de fabricacdo de, no minimo, 36 (trinta e seis) meses a partir da data da
entrega dos mobilidrios. produto deve atender as exigéncias da norma regulamentadora nr-17.3 (mobilidrio para postos de
trabalho) do ministério do trabalho e do emprego através de apresentacao de laudo de conformidade ergonémica para com a
nr 17 junto a proposta de precos (inicial), assinado por profissional de ergonomia certificado pela abergo, em papel timbrado
do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do
fabricante, mencdo a norma nr-17, andlise e conclusdo. serdo desclassificadas as propostas de precos da licitante que nao los
apresentar.

7 CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA LATERAL ACOPLADA 2.000,00 Unidade

cadeira escolar - especificacbes minimas: prancheta lateral acoplada a estrutura metalica reforcaca com assento, encosto,
pés, porta-livros e prancheta em resina termopldstica de alto impacto. e« assento: devera ser obrigatoriamente fabricado em
resina termoplastica de alto impacto virgem cor azul, moldado anatomicamente, com dimensdes de 500 mm de largura, 450
mm de profundidade, anatomicamente moldado a fim de proporcionar conforto ao usuario. sua face posterior serd dotada de
leve rebaixo que possui fungdo de evitar a retencao da circulacdo sanguinea conforme exigido na (abnt 16671:2018). possui
conjuntos de furos ou aberturas formando entradas de ar. altura do assento ao solo é de 450 mm, o mesmo deverd possuir
uma leve inclinagao ascendente. « encosto: deverd ser obrigatoriamente fabricado em resina termopléastica de alto impacto
virgem cor azul, moldado anatomicamente, com dimensdes de 500 mm de largura por 350 mm de altura, com espessura de
parede de 4 mm e cantos arredondados, conta com conjuntos de furos formando entradas de ar,. o encosto devera possuir
cavidade de pega mao. encosto unido a estrutura por meio de suas cavidades inferiores que se encaixam a estrutura metélica,
fixado por pinos travantes injetados em polipropileno copolimero na mesma cor do encosto. <« prancheta lateral: devera ser
obrigatoriamente fabricada em resina termoplastica de alto impacto virgem, cor azul, medindo 600 mm de comprimento por
350 mm de largura com aba de 40 mm (altura), dotada de 02 porta lapis posicionados na face anterior lateral e posterior
central da prancheta. altura da prancheta ao solo na regido de apoio do cotovelo é de 700 mm e em sua face posterior, 760
mm, conta com uma inclinagdo ascendente de 10°. porta-objetos: posicionado sob o assento devera ser obrigatoriamente
injetado em resina termopldstica de alto impacto virgem, cor azul, totalmente fechado nas partes laterais e traseiras
possuindo na parte inferior deverd possuir conjuntos de furos ou aberturas. medindo 400 mm de largura por 360 mm de
profundidade e altura de 180 mm com abertura frontal de acesso a porta-livros de 350mm x 130mm, acopla-se ao assento
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através ganchos que, fundidos a prépria peca se ligam a estrutura em 4 pontos. todas medidas dos componentes sera
admitido tolerancia de até +/- 10%. < estrutura: devera ser fabricada em tubos de aco 1010/1020, utilizando—se de tubos de
seccao oblonga em sua haste de apoio ao assento/encosto, tubo redondo de 19mm em suas travessas de sustentacao do
porta objetos, metalon 20 x 20 em sua estrutura de apoio a prancheta, metalon 40 x 20 em suas pernas e metalon 50 x 30 em
seus pés skis; todas as bitolas serdo confeccionadas em parede ndo inferior a 1.5 mm de espessura. todas as pecas da
estruturas deverdo ser unidas através do processo de soldagem mig/mag. a estrutura deverd ser tratada por meio de
submersdo em conjunto de banhos quimicos, protecdo antioferruginosa a base de fosfato de zinco. as estruturas receberéo
pintura em epdxi p6é na cor branca texturizada semi-brilho. ¢ deve atender as exigéncias dos padrdes de anélise ergonémica
que estabelece os requisitos minimos dimensionais, de ergonomia, estabilidade, resisténcia, durabilidade e seguranca, e os
métodos de ensaio para cadeiras escolares com superficies de trabalho acoplada, frontal e lateral. deve atender as exigéncias
dos padroes de andlise ergondmica que estabelece os requisitos minimos dimensionais, de ergonomia, estabilidade,
resisténcia, durabilidade e seguranca, e os métodos de ensaio para cadeiras escolares com superficies de trabalho acoplada,
frontal e lateral, para ambientes de ensino através da apresentagdo do certificado conformidade com a norma abnt
16671:2018, emitido pelo organismo de certificacdo de produto - ocp, comprovando a correspondéncia do certificado de
conformidade inmetro, junto a proposta de pregos (inicial) eletrénica (serdo desclassificadas as propostas de pregos da
licitante que ndo apresenta-los); acompanhado relatério de ensaio do produto emitido pelo laboratério emissor do certificado
correspondente com imagem, marca e modelo; garantia: o fabricante (fornecedor) deveréa oferecer garantia contra defeitos de
fabricagdo de, no minimo, 24 (vinte e quatro) meses a partir da data da entrega dos mobilidrios. (termo de garantia do
fabricante deveréd ser anexado a proposta de precos inicial).

8 AR CONDICIONADO 30.000 BTUS - TIPO SPLIT 22,00 Unidade

ar condicionado 30.000 btus - especificagdes minimas: tipo split; para ambientes de até 50 metros quadrados; capacidade de
refrigeracdo: 30000 btu/h e 8792w; alimentacao (volts)220v; vazdo de ar (m3/h)1300; gas refrigerante: r-410a; selo procel com
classificagao do inmetro de eficiéncia energética "a"; tipo do condensador: horizontal; tipo de tecnologia do compressor:
rotativo inverter; controle da direcdo do ar (para cima - para baixo) médio e automatico; nivel de ruido interno: 50db/a; cor da
evaporadora: branco; regula velocidade de ventilagdo; painel de led com iluminacdo suave com exibicdo da temperatura e
das funcdes do aparelho com ajuste do termostato de ajuste mais preciso, permitindo a selecdo de temperatura grau a grau;
fungdes: sleep, swing, turbo, hold e timer; ciclo de ar: quente/frio; controle da direcdo do ar (esquerda - direita): manual;
acompanhar manual de instrugdes e controle remoto com teclas de funcdes e regulagem de temperatura; garantia do
fabricante: 12 (doze) meses com assisténcia técnica prestada no estado do ceard ou através de telefone 0800 para
agendamento com envio sem quaisquer onus para esta administracao. deverd ser apresentado catdlogos, folder ou material
expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precgos (inicial), que serdo submetidos a andlise, quanto a
qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificagcbes dos itens, conforme este edital. também
podera ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos site do fabricante dos produtos
ofertados.

9 AR CONDICIONADO 22.000 BTUS - TIPO SPLIT 100,00 Unidade

ar condicionado 22.000 btus - especificagdes minimas: tipo split; capacidade de refrigeragdo: 22000 btu/h e 7033w ou
superior; poténcia maxima: 2170w; alimentacao (volts)220v; corrente elétrica de refrigeracao (amperes)10,2; vazao de ar
(m3/h)1100; gés refrigerante: r-410a; classificagdo energética (inmetro): a; possuir serpentina com tubo de cobre; utilizar gas
ecolégico r410a; tipo do condensador: horizontal; tipo de tecnologia do compressor: inverter; controle da direcdo do ar (para
cima - para baixo)automatico; nivel de ruido interno: 51db/a; nivel de ruido externo: 50db/a; cor da evaporadora: branco;
regula velocidade de ventilacdo; display com exibicdo da temperatura e das funcdes do aparelho com ajuste do termostato de
ajuste mais preciso, permitindo a selecao de temperatura; funcoes: sleep, swing, turbo e timer; ciclo de ar: quente/frio;
controle da diregdo do ar (esquerda - direita): manual; acompanhar manual de instrugdes e controle remoto com teclas de
fungdes e regulagem de temperatura; garantia do fabricante: 12 (doze) meses com assisténcia técnica prestada no estado do
ceard ou através de telefone 0800 para agendamento com envio sem quaisquer 6nus para esta administragdo. deverd ser
apresentado catalogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos (inicial), que
serao submetidos a andlise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacées dos
itens, conforme este edital. também podera ser verificada a veracidade das informagcdes com as caracteristicas expostas nos
site do fabricante dos produtos ofertados.

10 AR CONDICIONADO 18.000 BTUS - TIPO SPLIT 500,00 Unidade

ar condicionado 18.000 btus - especificagdes minimas: tipo split; para ambientes de até 30 metros quadrados; capacidade de
refrigeracdo: 18000 btu/h e 5270w; poténcia maxima: 2450w; alimentagdo (volts)220v; corrente elétrica de refrigeragao
(amperes)7,6; vazao de ar (m3/h) 800; gds refrigerante: r-410a; serpentina com tubos 100% em cobre; selo procel com
classificagdo do inmetro de eficiéncia energética "a"; tipo do condensador: horizontal; tipo de tecnologia do compressor:
inverter; controle da direcédo do ar (para cima - para baixo)automatico; nivel de ruido interno: 45b/a; cor da evaporadora:
branco; ciclo de ar: quente/frio regula velocidade de ventilagdo; painel de led com iluminagao suave com exibicdo da
temperatura e das fungdes do aparelho com ajuste do termostato de ajuste mais preciso, permitindo a selegdo de temperatura
grau a grau; fungdes: sleep, swing, turbo, health e timer; controle da direcdo do ar (esquerda - direita): manual; acompanhar
manual de instrucées e controle remoto com teclas de funcOes e regulagem de temperatura. deverd ser apresentado
catalogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos (inicial), que serao
submetidos a andlise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacdes dos itens,
conforme este edital. também podera ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos site do
fabricante dos produtos ofertados.

11 AR CONDICIONADO 12.000 BTUS - TIPO SPLIT 500,00 Unidade

ar condicionado 12.000 btus - especificagdes minimas: tipo split; para ambientes de até 20 metros quadrados; capacidade de
refrigeracdo: 12000 btu/h e 3517w; poténcia maxima: 1085w; alimentacdo (volts)220v; corrente elétrica de refrigeragdo
(amperes)5.0; vazdo de ar (m3/h)500; gdas refrigerante: r-410a; serpentina com tubos 100% em cobre; selo procel com
classificagdo do inmetro de eficiéncia energética "a"; tipo do condensador: horizontal; tipo de tecnologia do compressor:
inverter; controle da diregdo do ar (para cima - para baixo)automatico; nivel de ruido interno: 43db/a; cor da evaporadora:
branco; regula velocidade de ventilagdo; painel de led com iluminagdo suave com exibigdo da temperatura e das fungdes do
aparelho com ajuste do termostato de ajuste mais preciso, permitindo a selegdo de temperatura grau a grau; fungdes: sleep,
swing, turbo, health e timer; ciclo de ar: quente/frio; controle da direcdo do ar (esquerda - direita): manual; acompanhar
manual de instrucbes e controle remoto com teclas de fungdes e regulagem de temperatura. deverd ser apresentado
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catalogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos (inicial), que serao
submetidos a andlise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacdes dos itens,
conforme este edital. também poderd ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos site do
fabricante dos produtos ofertados.

12 VENTILADOR DE PAREDE TUFAO 60 CM 250,00 Unidade

ventilador de parede tufao 60 cm - especificagdes minimas: design moderno, com pé sendo base redonda com sapatas
estabilziadoras, 3 velocidades, modelo: coluna com altura minima de 120cm e maximo 175cm; cor: preto, oscilante para
direita e esquerda; grades em aco tratado pintadas na cor preta e removivel, com protetor térmico, hélice fina em
polipropileno; possuir motor com rolamento e poténcia minima de 145 w; selo procel a nas trés opgdes de velocidades.
devera ser apresentado catalogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos
(inicial), que serdo submetidos a andlise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas
especificacdes dos itens, conforme este edital. também poderd ser verificada a veracidade das informagdes com as
caracteristicas expostas nos site do fabricante dos produtos ofertados.

13 VENTILADOR DE COLUNA TUFAO 50 CM 100,00 Unidade

ventilador de coluna tufdao 50 cm especificagdes minimas: design moderno, com pé base redondo, 3 velocidades, modelo:
coluna com altura minima de 115cm e maximo 135cm; cor: preto, oscilante para direita e esquerda; grades em plastico na cor
preta e removivel, com protetor térmico, possuir 6 hélices fina em polipropileno; possuir motor com rolamento e poténcia
minima de 135 w; selo procel a nas trés opcdes de velocidades. deverd ser apresentado catdlogos, folder ou material
expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precgos (inicial), que serdao submetidos a andlise, quanto a
qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacdes dos itens, conforme este edital. também
poderd ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos site do fabricante dos produtos
ofertados.

FREEZER HORIZONTAL GRANDE, CONSERVADOR E REFRIGERADOR .

14 HORIZONTAL (DUPLA ACAO) 50,00 Unidade

freezer horizontal grande especificacées minimas: conservador e refrigerador horizontal (dupla acao) - 2 tampas balanceadas
com dobradicas reforgadas. gabinete externo com pintura a p6 e interno em ago galvanizado e cantos arredondados;
puxadores ergondmico; possuir dreno frontal (dispensa o deslocamento do equipamento); sistema de rodizios giratérios 360
rotativos; condensador com baixo nivel de ruido; capacidade total minima: 465 litros; voltagem 220 volts. deverd ser
apresentado catalogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos (inicial), que
serao submetidos a andlise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificagdes dos
itens, conforme este edital. também podera ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos
site do fabricante dos produtos ofertados.

REFRIGERADOR/GELADEIRA 2 PORTAS, TIPO DE DEGELO: FROST

FREE; CAPACIDADE ARMAZENAGEM DO REFRIGERADOR: 280

15 LITROS OU SUPERIOR; CAPACIDADE ARMAZENAGEM DO FREEZER: 38,00 Unidade

90 LITROS OU SUPERIOR; CAPACIDADE ARMAZENAGEM TOTAL: 370

LITROS OU SUPERIOR
refrigerador/geladeira 2 portas especificagdes minimas: tipo de degelo: frost free; quantidade de portas: 2; capacidade
armazenagem do refrigerador: 280 litros ou superior; capacidade armazenagem do freezer: 90 litros ou superior; capacidade
armazenagem total: 370 litros ou superior; prateleiras: 3 prateleiras de vidro, sendo 1 dobravel; bandejas: 1 bandeja
deslizante; controle de temperatura externo: eletrénico; porta ovos: 2 x 6 ovos; gavetas: 1 gaveta legumes; iluminacdo: led;
forma de gelo; pés: reguldveis; puxadores: 2 fabricado em metal; eficiéncia energética: a; tensao: 220v. deverd ser
apresentado catalogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos (inicial), que
serdo submetidos a andlise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacées dos
itens, conforme este edital. também podera ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos
site do fabricante dos produtos ofertados.

16 BEBEDOURO COM 2 TORNEIRAS - TIPO GELAGUA DE COLUNA 38,00 Unidade

bebedouro com 2 torneiras especificacbes minimas: tipo geldgua de coluna com 2 torneiras certificado pelo inmetro;
refrigeracdo por compressor; sistema automatico de abertura do garrafdo o que facilita a limpeza interna; possui reservatério
vedado e algas laterais para melhor locomogao; lateral em ago pintado aumentando durabilidade do produto; baixo consumo
de energia; ecologicamente correto, gas r134; alto desempenho: 1,8 litros/hora de &gua gelada; possuir selo do inmetro com
certificado valido através da portaria n® 344 que obriga que os equipamentos para consumo de dgua deverao ser fabricados e
importados somente em conformidade com os requisitos ora aprovados e devidamente registrados no inmetro. deverd ser
apresentado catdlogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de pregos (inicial), que
serdo submetidos a analise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacées dos
itens, conforme este edital. também poderd ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos
site do fabricante dos produtos ofertados.

17 IMPRESSORA MULTIFUNCIONAL COM BULK DE TINTA ORIGINAL - 40.00 Unidade
SEM FIO COM FUNCOES DE IMPRESSORA / COPIADORA / SCANNER !
impressora multifuncional com bulk - especificagdes minimas: com bulk de tinta original - sem fio com fungbes do impressora /
copiadora / scanner, com tecnologia de impressao jato de tinta; velocidade impressdo de no minimo 33 ppm com resolucdo de
impressdo de 5760 x 1440 dpi ; interface usb 2.0 e wifi; impressao duplex; possuir fungdes de email print, google cloud print e
permite imprimir de um iphone/ipod touch/ipad; resolugdo do scanner de 600 x 1200 dpi; o equipamento deverd acompanhar
tanque de tinta original do fabricante da impressora com 04 refil (1 refil preto; 1 refil ciano; 1 refil magenta; 1 refil amarelo) de
70 ml cada com capacidade de impressao de 6500 paginas colorido e 4000 paginas preto e branco. devera ser apresentado
catdlogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos (inicial), que serdo
submetidos a andlise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificagdes dos itens,
conforme este edital. também podera ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos site do
fabricante dos produtos ofertados.

18 IMPRESSORA MULTIFUNCIONAL LASER DE GRANDE PORTE COM A

TECNOLOGIA DE IMPRESSAO LASER ELETROFOTOGRAFICO 40,00 Unidade
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impressora multifuncional laser de grande porte com as seguintes especificacbes: tecnologia de impressao laser
eletrofotografico ; possuir display touchscreen colorido de no minimo 2,7 polegadas; velocidade de impressao de 40 ppm;
resolucdo de 1200 x 1200 dpi; velocidade minima do processador 1200 mhz; meméria padrédo 512 mb memdria; possuir
impressdo frente e verso (duplex) automatico; possuir interface de comunicagéo através de rede 10/100/1000 e wireless lan
(ieee 802.11b/g/n/2,4/5 ghz); possui ciclo mensal minimo de 80.000 paginas més; capacidade minima padrdo da bandeja de
papel de 350 folhas; capacidade de saida do papel 150 folhas (de face para baixo); tamanhos do papel: a4, carta; 75g/m
gramatura de papel bandeja padrdo: 60 a 160 g/m2; possuir alimentador automético de papel de 50 folhas; ampliagdo /
redugdo 25% - 400%; tamanho do vidro de exposicao oficio a4; permite copia sem uso do pc; permite agrupamento de cépias
(2 em 1); permitir a utilizacdo de tirar cédpia no modo duplex automatica; permitir digitalizagdo color e mono; velocidade de
digitalizacdo minima de 46 ipm em 300 dpi; resolugdo éptica do scanner 600 x 600 dpi; possuir entrada usb; permitir
digitalizacao para email, pc, arquivo, ftp, servidor de email e usb (pen drive); possuir funcdo de fax dom 33,6kbps; garantia de
1 ano. devera ser apresentado catédlogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de
precos (inicial), que serdo submetidos a analise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas
especificacdes dos itens, conforme este edital. também poderd ser verificada a veracidade das informagdes com as
caracteristicas expostas nos site do fabricante dos produtos ofertados.

19 PROJETOR DATA SHOW, LUMINOSIDADE MINIMA 6.500 LUMENS, 16.00 Unidade
TAMANHO DA PROJECAO: ATE 250 POLEGADAS !
projetor data show - especificacdes minimas: multimidia com alto falantes embutios e possuir entrada de 3.5mm de audio,
luminosidade minima 6.500 limens. contraste: 10.000:1; resolugdo: 1920x1080 (wxga); formato de tela; 4:3 / 16:9; tecnologia
de projecdo: Icd; 16 milhdes de cores ou superior; tela: 4:3 / 16:9; lampada: led com vida Gtil no minimo 45.000 horas;
conexdes: 2x hdmi, av e usb; tamanho da projecdo: até 250 polegadas; ajudeste de foco: manual; acompanha acessoérios:
controle remoto, cabo de forca, cabo de audio e video, e manual de instrucdes; o idioma do menu deverd ser multi-idiomas,
incluindo em portugués-brasil; possuir atendimento da assisténcia técnica por um prazo de 12 (doze) meses. deverd ser
apresentado catalogos, folder ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos (inicial), que
serdo submetidos a andlise, quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacées dos
itens, conforme este edital. também podera ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos
site do fabricante dos produtos ofertados.

20 SMART TV DE 43 POLEGADAS, TELA LED 40,00 Unidade

smart tv de 43 polegadas - especificacées minimas:tela led, formato tela: 16:9, angulo de visdo: 178 x 178; audio: poténcia
de aldio minima: 10w rms; brilho: 256 cd/m2 ou superior; possuir processador quad core de no minimo 1 ghz; possuir dolby
audio, wireless e mediacast; conversor digital integrado, wifi integrado; tamanho da tela: 43 polegadas ou superior; imagem:
resolugdo minima: 1920 x 1080 full hd; sistema de cores: pal-m, pal-n, ntsc; idiomas: portugués e inglés; conexdes: - entrada
audio e video: 1x, entrada usb 2.0: 1x ou mais, entradas hdmi: 3 ou mais, entrada s/pdif: 1x, entrada rf (digital e analdgico):
1x entrada rj 45 (lan): 1x; compatibilidade para suporte para parede; cabo de alimentagdo; acompanhar controle remoto com
botdes acessiveis; alimentagdo: 100~240vac 50-60hz. deverd ser apresentado catédlogos, folder ou material expositivo do
fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos (inicial), que serdo submetidos a andlise, quanto a qualidade e
caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificagdes dos itens, conforme este edital. também poderd ser
verificada a veracidade das informacdes com as caracteristicas expostas nos site do fabricante dos produtos ofertados.
SUPORTE UNIVERSAL FIXO DE PAREDE PARA TV, FABRICADO EM .

21 ACO CARBONO 40,00 Unidade
suporte universal fixo de parede para tv - especificagdes minimas: fabricado em ago carbono pintado; indicado para tvs de 14
pol a 100pol, com até 100 kg; acompanha kit de parafusos e 1 manual de instrugdes. devera ser apresentado catélogos, folder
ou material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precgos (inicial), que serdao submetidos a analise,
quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacdes dos itens, conforme este edital.
também poderd ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos site do fabricante dos
produtos ofertados.

22 FRAGMENTADORA COM RODIZIOS, DE ATE 15 FOLHAS SENDO A4 400 Unidad

OU OFICIO, CAPACIDADE MINIMA DO CESTO DE 20 LITROS : nidade
fragmentadora com rodizios - especificacdes minimas: para fragmentacao de até 15 folhas sendo a4 ou oficio, e abertura de
inser¢cao minima de 220 mm; tipo de fragmentagéo: picote de 4x40 mm; fragmenta cds, dvds, grampos e cartdes magnéticos;
nivel de seguranca: p4; acionamento: botdo e sensor de presenga do papel; possuir reversdo: manual e no botdo; poténcia
minima de 320w; capacidade minima do cesto de 20 litros; possuir led: led de indicagao lixeira aberta, cheia, excesso de
papel, temperatura do motor, ligada e desligada; capacidade minima de fragmentagdo: 21kg/ hora; sensores: seguranga para
lixeira, lixeira cheia e presenca de papel; voltagem: 110v ou 220v. deverd ser apresentado catdlogos, folder ou material
expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precgos (inicial), que serdo submetidos a andlise, quanto a
qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacdes dos itens, conforme este edital. também
poderd ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos site do fabricante dos produtos
ofertados.

23 FRAGMENTADORA DE PAPEL, DE ATE 20 FOLHAS SENDO A4 OU 200 Unidade
OFICIO, CAPACIDADE MINIMA DO CESTO DE 35 LITROS !
fragmentadora de papel - especificagbes minimas: fabricada em ago carbono com laminas de corte em ago; possuir
engrenagens e correntes metdlicas pentes raspadores metdlicos; para fragmentacdo de até 20 folhas sendo a4 ou oficio, e
abertura de insercdo minima de 235 mm; velocidade de fragmentac&o: 3 m/min; tipo de fragmentacgao: particulas de 3,9 x 40
mm; fragmenta cd/dvd, grampos, clipes e cartdes de pvc; nivel de seguranga: p4; acionamento: botao e sensor de presenca
do papel; possuir reversdo: manual e no botdo; capacidade minima do cesto de 35 litros; possuir led: led de indicagdo com
sensores de presenca de papel, porta aberta, auséncia de lixeira e lixeira cheia, com leds individuais; sensores: seguranga
para botdes antivandalismo, fusivel externo, cabo de 1,2m e rodizios para mobilidade; possuir fusivel em capsula externa para
protecdo contra sobrecarga; poténcia minima de 800 w; voltagem: bivolt. deverd ser apresentado catalogos, folder ou
material expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precos (inicial), que serdo submetidos a analise,
quanto a qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacdes dos itens, conforme este edital.
também poderd ser verificada a veracidade das informagdes com as caracteristicas expostas nos site do fabricante dos
produtos ofertados.

24 ENCADERNADORA PERFURADORA, PERFURA NO MINIMO 10
FOLHAS DE NO FORMATO ATE A4 OU 30CM DE COMPRIMENTO

encadernadora perfuradora - especificagdes minimas: estrutura em ago tratado e com pintura epdxi eletrostética; perfura no

2,00 Unidade
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minimo 10 folhas de no formato até a4 ou 30cm de comprimento; quantidade de furos: 49; comprimento maximo de
perfuracdo: 300mm; diametro dos pungdes: 4mm; passo (distancia do centro entre os furos): 6mm; tamanho total da base:
330x260mm; area Gtil da base 330x170mm; possuir margeador lateral. deverd ser apresentado catalogos, folder ou material
expositivo do fabricante dos produtos ofertados na proposta de precgos (inicial), que serdao submetidos a andlise, quanto a
qualidade e caracteristicas técnicas exigidas, observando as devidas especificacdes dos itens, conforme este edital. também
poderd ser verificada a veracidade das informacdes com as caracteristicas expostas nos site do fabricante dos produtos
ofertados.

ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS - TRANCA COM CHAVE E 05 .
25 DIVISORIAS 80,00 Unidade

armario de aco de 2 portas especificagdes minimas: tranca com chave e 05 divisérias. medidas: 200cm altura x 0,84cm
largura x 0,42cm profundidade com variagéo de +/- 5%. ser confeccionado em chapa de ago #26 normalizada laminada a frio
nas laterais, no fundo, prateleiras e portas; possuir portas com dobradicas soldada através de solda ponto eletrénico-
pneumatico e pino anelado reforgado zincado e fechadura cilindrica do tipo yale com 2 chaves com travamento da porta na
prateleira fixa central; devem ser pintadas com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostdtica a po (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °c na cor cinza; possuir
puxador embutido estampado em toda parte vertical da porta com acabamento em perfil pvc na cor cinza; possuir 4
prateleiras, sendo 3 mdveis com opgao de regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm exposta em toda lateral do armario, e
1 fixa, ambas com reforgcos em “60mega” na horizontal em chapa de aco #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras; possuir
kit de pés niveladores removiveis em polipropileno de alto impacto na cor preto fixado ao armdrio através de 4 buchas com
rosca interna e 12 parafusos de 13mm; produto montavel através de sistema de travas, alavanca e unha; esse produto deve
ser montdvel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, n&o havendo
necessidade de utilizagdo de parafusos; produto deve atender as exigéncias da norma regulamentadora nr-17.3 (mobiliario
para postos de trabalho) do ministério do trabalho e do emprego através de apresentacdo de laudo de conformidade
ergondmica para com a nr 17 junto a proposta de precgos (inicial), assinado por profissional de ergonomia certificado pela
abergo, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo
técnica em documento do fabricante, mencdo a norma nr-17, analise e conclusdo. serdo desclassificadas as propostas de
precos da licitante que ndo los apresentar.

26 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPENSAS 22,00 Unidade

arquivo de aco 4 gavetas para pastas suspensa especificacdes minimas: corpo e frente das gavetas confeccionado em chapa
de ago #26 com hastes para pastas suspensas em galvalume chapa #20 reforcada pelo sistema de perfilamento em dmega;
conter 6 reforgos internos tipo “z"; gavetas montadas no sistema de dobras medidas externas aproximada de 300mm(a) x
400mm(l) x 470mm (p), fundo em chapa de ago em galvalume reforgada pelo sistema de dobra em omega, frente das gavetas
em chapa de ago #26 (0,45mm) fixados através de parafusos m4, possuir porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte
superior da gaveta. possuir puxador estampado (embutido) em toda extensdo superior da gaveta com acabamento perfil em
pvc na cor cinza cristal. reforgo pelo sistema de perfilhamento em “6mega”, mantendo as propriedades do ago reforgando a
estrutura do arquivo. fechadura cilindrica do tipo yale com sistema artlculado contendo 2 chaves e com sistema de
fechamento simultaneo das gavetas mediante tranca; pintado com pintura liquida (esmalte sintético) em estufa a 120 2c, na
cor cinza. medidas: 133x47x57 cm (axIxp) com variacdo de +/- 5%. produto montavel através de sistema de travas, alavanca
e unha; esse produto deve ser montével utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, ndo havendo necessidade de utilizacdo de parafusos. produto deve atender as exigéncias da norma
regulamentadora nr-17.3 (mobilidrio para postos de trabalho) do ministério do trabalho e do emprego através de apresentacao
de laudo de conformidade ergonémica para com a nr 17 junto a proposta de precgos (inicial), assinado por profissional de
ergonomia certificado pela abergo, em papel timbrado do profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma nr-17, andlise e conclusdo. serdao
desclassificadas as propostas de precos da licitante que nao los apresentar.

LOTE 01 - CARTEIRAS ESCOLARES

ITEM DESCRICAO QTD UND V. UNIT V. TOTAL

CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR - .
TAMANHO 06 3000.0 Conjunto R$ 591,67 R$ 1.775.010,00

Especificacdo: CONJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 06 (CIA-06) - ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,59 E 1,88)
CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 E 1,88 M.
DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR - FINALIDADE: EDUCAGCAO BASICA. COMPOSICAO: DETALHAMENTO DA
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE
PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E ALTURA TOTAL DE 460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE ACO-CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM); FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E
SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS. -
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO. REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO; IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL). FABRICACAO: - A DEFINICAO DOS PROCESSOS

1
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DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS
O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A
UTILIZACAO DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA
UNIAO. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS; ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS
E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. - PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJECAO OU
PARTES CORTANTES. TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO
DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: - TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; - MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA
FURACOES E RAIOS, E 12 PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; -
MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES. - SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS NORMATIVAS DE FABRICACAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE
MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS
NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT. DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO),
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM
(LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O
SiIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO
"MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE
29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16
(1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS
O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
"MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE
29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16
(1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS
E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SiMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGCAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. MANUAL
DE USO E CONSERVAGAO - IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E
VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR /
ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA; EMBALAGEM: CADEIRA: * EMBALAR INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; « PROTEGER OS PES COM
FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM
UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFICIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM -
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICACAO DO FABRICANTE E
DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO)
MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER AS EXIGENCIAS DO INMETRO (CERTIFICAGAO
COMPULSORIA (OBRIGATORIA) PARA MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATRAVES
DE APRESENTACAO DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMETRO DE ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR 14006/2008,
CONFORME PORTARIA INMETRO N.2 105, DE 6 DE MARCO DE 2012 E PORTARIA INMETRO N° 401 DE 28 DE DEZEMBRO DE
2020, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL) EMITIDOS POR ORGAOQS, FUNDACOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU
LABORATORIOS DE CERTIFICAGAO PUBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO, PARA CUMPRIMENTO DAS NORMAS TECNICAS
QUE O PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS. SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO.

CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR - .
2 TAMANHO 05 2000.0 Conjunto R$ 504,33 R$ 1.008.660,00

Especificacdo: CONJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 05 (CIA-05)-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,46 A 1,76) -
ESPECIFICACOES MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO
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PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. CONSTITUINTES -
MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
VERDE, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE
SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO Bl COMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS DE 608MM (LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/-
1MM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO "MODELO
FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO (CONFORME INDICACOES NOS PROJETOS). ESTRUTURA COMPOSTA DE MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE
29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16
(1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR
ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE
DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS
NA TONALIDADE A CRITERIO DE ANALISE TECNICA. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE SER GRAVADO O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO
“FDE-FNDE” (CONFORME INDICACAO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE,METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5
OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CONSTITUINTES - CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O SiMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. ESTRUTURA
EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO
12MM. SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE,
TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA
DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL: O CONJUNTO
DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO/PINTURA EM PO
EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. MANUAL DE USO E
CONSERVACAO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVACAO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR
TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL, CONFORME PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES “MANUAL DE USO E
CONSERVACAO” DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO EPOXI/POLIESTER) DE
MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE: O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O
ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N2 401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA,
E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA
COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS VERDE PANTONE (*) 3415 C COMPONENTE
INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL PRETA --- COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS CINZA PANTONE (*) 425 C LAMINADO DE
ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO CINZA PANTONE (*) 428 C PINTURA DAS ESTRUTURAS
CINZA RAL (**) 7040 IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) VERDE
PANTONE (*) 3415 C IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO VERDE) BRANCA ---
QR CODE DO MANUAL DE USO E CONSEVAGCAO PRETA --- (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
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ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK. PROCESSO DE FABRICACAO PARA FABRICACAO E INDISPENSAVEL
SEGUIR PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICACOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO CUJA DOCUMENTAGCAO ESTEJA EM
CONFORMIDADE COM ESTE TERMO DE REFERENCIA (OU EDITAL). NA MONTAGEM DO CONJUNTO, DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO
DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO
TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS SUPERFICIES E
PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE
SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; B. MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 1MM PARA FURACOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 10 PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGOES,
RAIOS E ESPESSURAS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES; F. MAIS
OU MENOS (+/-) 0,5MM PARA ESPESSURA DOS COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICACOES; G. MAIS (+) 2MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR: ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM
INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MiNIMO DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA PARTE INFERIOR
DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO FABRICANTE;
D. ENDERECO/TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICACAO (MES/ANO); F. CODIGO DO PRODUTO; G. GARANTIA DE
24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO
A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM
PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO
EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS
DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO
DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO
ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER
CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS
DE DIFiCIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS
EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA EMBALAGEM: DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: A) IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; C)
CODIGO DO PRODUTO; D) ORIENTAGCOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. EMBALAGEM: CADEIRA: « EMBALAR
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; e
PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. -
ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO
QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGCAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES
DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. - ROTULAGEM
DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICACAO
DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. -
O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER AS EXIGENCIAS DO INMETRO
(CERTIFICACAO COMPULSORIA (OBRIGATORIA) PARA MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL), ATRAVES DE APRESENTACAO DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMETRO DE ATENDIMENTO AS NORMAS
ABNT NBR 14006/2008, CONFORME PORTARIA INMETRO N.2 105, DE 6 DE MARCO DE 2012 E PORTARIA INMETRO N° 401 DE 28
DE DEZEMBRO DE 2020, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL) EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDACOES, AUTARQUIAS DO
PODER PUBLICO OU LABORATORIOS DE CERTIFICACAO PUBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO, PARA CUMPRIMENTO DAS
NORMAS TECNICAS QUE O PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS. SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO.

CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR - .
3 TAMANHO 03 1000.0  Conjunto R$ 481,67 R$ 481.670,00

Especificagdo: CONJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 03 (CIA-03) - ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE DE 1,19 A 1,42)
CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
ACO, CONTENDO PORTALIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES - MESA TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR AMARELA, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICAGCAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X
466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E
+/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
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GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1.5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA
16 (1.5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE
DE 50% DE MATERIA- - PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A
CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. DIMENSOES. NO MOLDE DO PORTA- -LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO,
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. * FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; - 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA
PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. * FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONALDE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE INJETADO DO
COMPONENTE NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES GIRATORIO DIAMETRO INDICANDO DUPLOS COM
MIOLO DE 5 OU (TIPO MES E 6MM DE INSERT), ANO DE FABRICAGCAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. * NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. * PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, POLIMERIZADA EM ESPESSURA MiNIMA BRILHANTE, ESTUFA, DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS). CONSTITUINTES - CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. NOTA 3: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM.
SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NO MOLDE DA
SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6 MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. NOTA 6: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HiBRIDA
EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MIiNIMA 40 MICROMETROS, NA
COR CINZA. IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE
POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO.. PARA
IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
(LAMINADO DE ALTA PRESSAO/ POLIPROPILENO INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E
SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE
POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO NO
401). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO
PORTA-LIVROS. COMPONENTES E INSUMOS - COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS (COR
AMARELO. REFERENCIA PANTONE (*)1235 C) - COMPONENTES INJETADOS: PORTA-LIVROS (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE
(*) 425 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE
SUPERIOR DO ASSENTO (COR AMARELO. REFERENCIA PANTONE (*)1235 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA
REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 428 C) - PINTURA DAS ESTRUTURAS
(COR CINZA. REFERENCIA RAL (**) 7040) - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO
CINZA) (COR AMARELO. REFERENCIA PANTONE (*)1235 C) - IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO AMARELO) (COR BRANCO) (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK PROCESSO DE FABRICACAO A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE
MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. DEVEM SER
UTILIZADOS BATOQUES OU MASTIQUE ELASTICO PARA PREENCHER O ESPACO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO. NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM
UNICO FABRICANTE.. APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO
EM CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJECAO OU PARTES CORTANTES. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA
UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUiZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAQ ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) 3
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MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 1 MM PARA FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURACOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS
NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES. MAIS (+) 2 M PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXACAO DOS
COMPONENTES INJETADOS. NOTA 11: NA FABRICAGAO DE COMPONENTES PLASTICOS, AS VARIACOES DECORRENTES DAS
CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLERANCIAS ACIMA. IDENTIFICACAO
DO FORNECEDOR ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMACOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO MIiNIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO,
CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOMARCA DO FABRICANTE; D. GARANTIA DE 24
MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVACAO IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO
210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS
SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA. FORNECER O
MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE
SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL
DE USO E CONSERVACAQO”. FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM MESA:
RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA
COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE
UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER
RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR
INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM
DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFIiCIL REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA
EMBALAR ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: A)
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER AS EXIGENCIAS DO INMETRO (CERTIFICACAO COMPULSORIA (OBRIGATORIA) PARA MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATRAVES DE APRESENTACAO DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO INMETRO DE ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR 14006/2008, CONFORME PORTARIA INMETRO N.2 105,
DE 6 DE MARCO DE 2012 E PORTARIA INMETRO N° 401 DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL) EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDACOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LABORATORIOS DE CERTIFICACAO
PUBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO, PARA CUMPRIMENTO DAS NORMAS TECNICAS QUE O PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO.

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL, COM .
MESA E CADEIRAS 80.0 Conjunto R$ 2.781,67 R$ 222.533,60

Especificacdo: CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL, COM MESA E CADEIRAS - ESPECIFICACOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E
ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO
INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO,
MEDINDO 600MM X 700MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 600MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 25MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM
POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %", E ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR 1.5MM. TODAS AS PECAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA
MESA DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM DE ALTURA
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. PODERA OPCIONAMENTE SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAO DO BRASAO E/OU
LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO, CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO SECAO REDONDO MEDINDO 22MM DE DIAMETRO, E ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR
1.5MM. ELEMENTOS DE FIXACAO DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXACAO
DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO
TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMER§AO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA,
POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 180 X 80 X 60. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A
PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3 (MO~BILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17 JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS (INICIAL),
ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ
A ANA~LISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
NAO LOS APRESENTAR.

5 CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO,
COM MESA E CADEIRAS

4

420.0 Conjunto R$ 3.036,67 R$ 1.275.401,40
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Especificacdo: CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS ESPECIFICACOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E
ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHO
ADULTO. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO,
MEDINDO 800MM X 800MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 760MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X 1.5MM
POSICIONADOS SOB 0OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM FORMATO DE X QUE, POSICIONADAS AO MEIO DOS TAMPOS,
EVITAM QUE OS MESMOS SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO
AOS PES EM TUBO REDONDO 1 %" X 1.5MM. TODAS AS PECAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER UNIDAS
ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVACAO DO BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM)
EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS
REDONDOS DE %" EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXACAO DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXACAO DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES PRODUZIDOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADOS NA MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS
ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE TANQUES E
PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A):
240 X 80 X 76. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO
DE, NO MiNIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM
PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA
DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO LOS APRESENTAR.

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA .
6 PROFESSOR 200.0 Conjunto R$ 551,25 R$ 110.250,00

Especificacdo: CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR - ESPECIFICACOES MINIMAS: MESA MEDINDO (A X L X P)
740MMX1200MMX600MM COM VARIACAO DE +/- 5%. NA COR CINZA. COM TAMPO E CORPO MACICOS CONFECCIONADOS EM
MDP DE 15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO.
ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR_AZUL. POSSUIR
GAVETEIRO AEREO COM 2 GAVETAS MEDINDO (A X L X P) 200MMX290MMX375MMCOM COM VARIACAO DE +/- 5%.
ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM CHAVES, BOTIJAO, E LINGUETA; POSSUIR
PUXADORES TIPO ALCA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO; PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS
AS FACES NA COR CINZA MEDINDO 680MM(A) X 600MM(L) COM 2 ESPACADORES INJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA
METALIZADA NA MEDIDA DE 15MM(A) X 50MM(L) UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES,
PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (5MM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO
AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; CADEIRA FIXA,
EMPILHAVEL, SEM BRAGOS - EM~PILHAVEL, SEM BRACOS, DE ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
NA COR PRETO; A CADEIRA NAO DEVE TER AJUSTE OU REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTO. COMPOSTO POR ASSENTO
MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO ANATOMICO,
COM ORIFiCIOS OBLONGOS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E
FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO
ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA
NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODAGAO, NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA
NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS
BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAO MINIMA DE 460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM
PROFUNDIDADE DA SUPERFiQIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA
PRESSAO, DE FORMATO ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22
MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE
DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR
UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA
ACOMODAGAO NO ESPALDAR. DIMENSIONAL MiNIMO DO ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL,
EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE 250 MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO
E ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E FIXADO COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS
CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS COM
O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR DO ESPALDAR COMO
DISPOSITIVOS DE FIXACAO PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS PARAFUSOS E PLUGS DE FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO
NAO PODERAO SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM.
ESTRUTURA FIXA TIPO 04 PES MANUFATURADA EM AGCO CARBONO TUBULAR DE SEGCAO OBLONGA COM MEDIDAS MiNIMAS DE
16 X 30 X 1,2 MM, COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE SEGAO CILINDRICA COM MEDIDAS DE 19,00 X 1,2 MM OU
22,23 X 1,2 MM. TODAS AS TERMINAGOES DE TUBO DEVERAO SER PROTEGIDAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM
TERMOPLASTICO PRETO COM ACOPLAGEM TIPO EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO CONFECCIONADO EM DUAS HASTES
TUBULARES COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS COMPONENTES METALICOS DEVERAO SER
DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE _SUPERFiCIE POR PINTURA A PO, PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM E POLIMERIZACAO EM ESTUFA A 250 °C. GARANTIA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E
SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17 JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
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(INICIAL), ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISEJ EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS APRESENTAR.

CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA .
7 LATERAL ACOPLADA 2000.0 Unidade R$ 535,50 R$ 1.071.000,00

Especificacdo: CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICACOES MINIMAS: PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA
REFORCACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. -«
ASSENTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA, 450 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE
MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO. SUA FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE REBAIXO QUE
POSSUI FUNCAO DE EVITAR A RETENCAO DA CIRCULACAO SANGUINEA CONFORME EXIGIDO NA (ABNT 16671:2018). POSSUI
CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, O MESMO
DEVERA POSSUIR UMA LEVE INCLINACAO ASCENDENTE. « ENCOSTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM
DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM
CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR,. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAO. ENCOSTO
UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, FIXADO POR
PINOS TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO. <« PRANCHETA LATERAL:
DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO
600 MM DE COMPRIMENTO POR 350 MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA DE 02 PORTA LAPIS
POSICIONADOS NA FACE ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA PRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AO SOLO NA
REGIAO DE APOIO DO COTOVELO E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA INCLINACAO
ASCENDENTE DE 10°. PORTA-OBJETOS: POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS
POSSUINDO NA PARTE INFERIOR DEVERA POSSUIR CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS. MEDINDO 400 MM DE LARGURA
POR 360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X
130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS.
TODAS MEDIDAS DOS COMPONENTES SERA ADMITIDO TOLERANCIA DE ATE +/- 10%. < ESTRUTURA: DEVERA SER FABRICADA
EM TUBOS DE ACO 1010/1020, UTILIZANDO—SE DE TUBOS DE SECCAO OBLONGA EM SUA HASTE DE APOIO AO
ASSENTO/ENCOSTO, TUBO REDONDO DE 19MM EM SUAS TRAVESSAS DE SUSTENTACAO DO PORTA OBJETOS, METALON 20 X
20 EM SUA ESTRUTURA DE APOIO A PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM SUAS PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS PES SKIS;
TODAS AS BITOLAS SERAO CONFECCIONADAS EM PAREDE NAO INFERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS DA
ESTRUTURAS DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG. A ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA
POR MEIO DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS, PROTECAO ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO. AS ESTRUTURAS RECEBERAO PINTURA EM EPOXI PO NA COR BRANCA TEXTURIZADA SEMI-BRILHO. < DEVE ATENDER
AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE
ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANCA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS
ESCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES
DE ANéLISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANCA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM SUPERFICIES DE
TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA APRESENTACAO DO CERTIFICADO
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT 16671:2018, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL) ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS);
ACOMPANHADO RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO
CORRESPONDENTE COM IMAGEM, MARCA E MODELO; GARANTIA: O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MiNIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA

DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS INICIAL).
Valor total do lote R$ 5.944.525,00 (cinco milhées, novecentos e quarenta e quatro mil, quinhentos e vinte e
cinco reais)

LOTE 02 - AR E VENTILACAO

ITEM DESCRICAO QTD UND V. UNIT V. TOTAL

8 oh FONDICIONADO 30.000 BTUS - TIPO 22.0  Unidade R$ 6.877,75 R$ 151.310,50

Especificagdo: AR CONDICIONADO 30.000 BTUS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 50 METROS
QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERACAO: 30000 BTU/H E 8792W; ALIMENTACAO (VOLTS)220V; VAZAO DE AR
(M3/H)1300; GAS REFRIGERANTE: R-410A; SELO PROCEL COM CLASSIFICACAO DO INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A";
TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: ROTATIVO INVERTER; CONTROLE DA
DIRECAO DO AR (PARA CIMA - PARA BAIXO) MEDIO E AUTOMATICO; NIiVEL DE RUIDO INTERNO: 50DB/A; COR DA
EVAPORADORA: BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILAGAO; PAINEL DE LED COM ILUMINAGAO SUAVE COM EXIBICAO DA
TEMPERATURA E DAS FUNCOES DO APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A
SELECAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNCOES: SLEEP, SWING, TURBO, HOLD E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO;
CONTROLE DA DIRECAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGCOES E CONTROLE
REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES E REGULAGEM DE TEMPERATURA; GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM
ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CE_ARA OU ATRAVES DE TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO
SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRACAO. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A
ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS
CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.
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9 QELﬁOND'C'ONADO 22.000 BTUS - TIPO 100.0  Unidade R$ 5.870,67 R$ 587.067,00

Especificacdo: AR CONDICIONADO 22.000 BTUS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: TIPO SPLIT; CAPACIDADE DE REFRIGERAGAO:
22000 BTU/H E 7033W OU SUPERIOR; POTENCIA MAXIMA: 2170W; ALIMENTACAO (VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE
REFRIGERAGCAO (AMPERES)10,2; VAZAO DE AR (M3/H)1100; GAS REFRIGERANTE: R-410A; CLASSIFICACAO ENERGETICA
(INMETRO): A; POSSUIR SERPENTINA COM TUBO DE COBRE; UTILIZAR GAS ECOLOGICO R410A; TIPO DO CONDENSADOR:
HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (PARA CIMA - PARA
BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 51DB/A; NIVEL DE RUIDO EXTERNO: 50DB/A; COR DA EVAPORADORA:
BRANCO; REGULA VELOCIDADE DE VENTILACAO; DISPLAY COM EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNCOES DO APARELHO
COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELECAO DE TEMPERATURA; FUNCOES: SLEEP,
SWING, TURBO E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL;
ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUGOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES E REGULAGEM DE TEMPERATURA;
GARANTIA DO FABRICANTE: 12 (DOZE) MESES COM ASSISTENCIA TECNICA PRESTADA NO ESTADO DO CEARA OU ATRAVES DE
TELEFONE 0800 PARA AGENDAMENTO COM ENVIO SEM QUAISQUER ONUS PARA ESTA ADMINISTRAGAO. DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA
DE PREGOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAC()ES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.

10 QELﬁOND'C'ONADO 18.000 BTUS - TIPO 500.0  Unidade R$ 4.960,75  R$ 2.480.375,00

Especificacdo: AR CONDICIONADO 18.000 BTUS - ESPECIFICACOES MIiNIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 30 METROS
QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERACAO: 18000 BTU/H E 5270W; POTENCIA MAXIMA: 2450W; ALIMENTACAO
(VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERACAO (AMPERES)7,6; VAZAO DE AR (M3/H) 800; GAS REFRIGERANTE: R-410A;
SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICACAO DO INMETRO DE EFICIENCIA ENERGETICA "A";
TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIRECAO DO AR
(PARA CIMA - PARA BAIXO)AUTOMATICO; NIVEL DE RUIDO INTERNO: 45B/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; CICLO DE AR:
QUENTE/FRIO REGULA VELOCIDADE DE VENTILACAO; PAINEL DE LED COM ILUMINACAO SUAVE COM EXIBICAO DA
TEMPERATURA E DAS FUNCOES DO APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A
SELECAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU; FUNCOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CONTROLE DA DIRECAO DO
AR (ESQUERDA - DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUCOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES
E REGULAGEM DE TEMPERATURA. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO
A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS ITENS, CONFORME
ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGCOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS
NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.

11 égLICTOND'C'ONADO 12.000 BTUS - TIPO 500.0  Unidade R$ 2.725,33  R$ 1.362.665,00

Especificacao: AR CONDICIONADO 12.000 BTUS - ESPECIFICAGCOES MiNIMAS: TIPO SPLIT; PARA AMBIENTES DE ATE 20 METROS
QUADRADOS; CAPACIDADE DE REFRIGERACAO: 12000 BTU/H E 3517W; POTENCIA MAXIMA: 1085W; ALIMENTACAO
(VOLTS)220V; CORRENTE ELETRICA DE REFRIGERAGAO (AMPERES)5.0; VAZAO DE AR (M3/H)500; GAS REFRIGERANTE: R-410A;
SERPENTINA COM TUBOS 100% EM COBRE; SELO PROCEL COM CLASSIFICAGAO DO INMETRO DE EFICIENCIA ENERG_ETICA "A";
TIPO DO CONDENSADOR: HORIZONTAL; TIPO DE TECNOLOGIA DO COMPRESSOR: INVERTER; CONTROLE DA DIRECAO DO AR
(PARA CIMA - PARA BAIXQ)AUTOMATICO; NIiVEL DE RUIDO INTERNO: 43DB/A; COR DA EVAPORADORA: BRANCO; REGULA
VELOCIDADE DE VENTILACAO; PAINEL DE LED COM ILUMINACAO SUAVE COM EXIBICAO DA TEMPERATURA E DAS FUNCOES DO
APARELHO COM AJUSTE DO TERMOSTATO DE AJUSTE MAIS PRECISO, PERMITINDO A SELECAO DE TEMPERATURA GRAU A GRAU;
FUNCOES: SLEEP, SWING, TURBO, HEALTH E TIMER; CICLO DE AR: QUENTE/FRIO; CONTROLE DA DIRECAO DO AR (ESQUERDA -
DIREITA): MANUAL; ACOMPANHAR MANUAL DE INSTRUCOES E CONTROLE REMOTO COM TECLAS DE FUNCOES E REGULAGEM
DE TEMPERATURA. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERiSTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL.
TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.

12 VENTILADOR DE PAREDE TUFAO 60 CM 250.0 Unidade R$ 309,25 R$ 77.312,50

Especificacdo: VENTILADOR DE PAREDE TUFAO 60 CM - ESPECIFICACOES MINIMAS: DESIGN MODERNO, COM PE SENDO BASE
REDONDA COM SAPATAS ESTABILZIADORAS, 3 VELOCIDADES, MODELO: COLUNA COM ALTURA MINIMA DE 120CM E MAXIMO
175CM; COR: PRETO, OSCILANTE PARA DIREITA E ESQUERDA; GRADES EM ACO TRATADO PINTADAS NA COR PRETA E
REMOVIVEL, COM PROTETOR TERMICO, HELICE FINA EM POLIPROPILENO; POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA
MINIMA DE 145 W; SELO PROCEL A NAS TRES OPCOES DE VELOCIDADES. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER
OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES
COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.

13 VENTILADOR DE COLUNA TUFAO 50 CM 100.0 Unidade R$ 333,00 R$ 33.300,00

Especificacdo: VENTILADOR DE COLUNA TUFAO 50 CM ESPECIFICAGOES MINIMAS: DESIGN MODERNO, COM PE BASE
REDONDO, 3 VELOCIDADES, MODELO: COLUNA COM ALTURA MINIMA DE 115CM E MAXIMO 135CM; COR: PRETO, OSCILANTE
PARA DIREITA E ESQUERDA; GRADES EM PLASTICO NA COR PRETA E REMOVIVEL, COM PROTETOR TERMICO, POSSUIR 6
HELICES FINA EM POLIPROPILENO; POSSUIR MOTOR COM ROLAMENTO E POTENCIA MINIMA DE 135 W; SELO PROCEL A NAS
TRES OPCOES DE VELOCIDADES. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE
DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE
E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL.
TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.

Valor total do lote R$ 4.692.030,00 (quatro milhdes, seiscentos e noventa e dois mil e trinta reais)
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LOTE 03 - ELETRODOMESTICOS

ITEM DESCRI(;AO QTD UND V. UNIT V. TOTAL
FREEZER HORIZONTAL GRANDE,
14 CONSERVADOR E  REFRIGERADOR 50.0 Unidade R$ 4.605,00 R$ 230.250,00
HORIZONTAL (DUPLA ACAO)

Especificacdo: FREEZER HORIZONTAL GRANDE ESPECIFICACOES MINIMAS: CONSERVADOR E REFRIGERADOR HORIZONTAL
(DUPLA ACAO) - 2 TAMPAS BALANCEADAS COM DOBRADICAS REFORCADAS. GABINETE EXTERNO COM PINTURA A PO E
INTERNO EM ACO GALVANIZADO E CANTOS ARREDONDADOS; PUXADORES ERGONOMICO; POSSUIR DRENO FRONTAL
(DISPENSA O DESLOCAMENTO DO EQUIPAMENTO); SISTEMA DE RODIZIOS GIRATORIOS 360 ROTATIVOS; CONDENSADOR COM
BAIXO NIVEL DE RUIDO; CAPACIDADE TOTAL MINIMA: 465 LITROS; VOLTAGEM 220 VOLTS. DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS
(NICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.

REFRIGERADOR/GELADEIRA 2 PORTAS,

TIPO DE DEGELO: FROST FREE:

CAPACIDADE  ARMAZENAGEM DO

REFRIGERADOR: 280 LITROS OU .

15 SUPERIOR; CAPACIDADE ARMAZENAGEM 380 |  Unidade R$ 4.531,50 R$ 172.197.00

DO FREEZER: 90 LITROS OU SUPERIOR;

CAPACIDADE ARMAZENAGEM TOTAL: 370

LITROS OU SUPERIOR
Especificacio: REFRIGERADOR/GELADEIRA 2 PORTAS ESPECIFICACOES MINIMAS: TIPO DE DEGELO: FROST FREE; QUANTIDADE
DE PORTAS: 2; CAPACIDADE ARMAZENAGEM DO REFRIGERADOR: 280 LITROS OU SUPERIOR; CAPACIDADE ARMAZENAGEM DO
FREEZER: 90 LITROS OU SUPERIOR; CAPACIDADE ARMAZENAGEM TOTAL: 370 LITROS OU SUPERIOR: PRATELEIRAS: 3
PRATELEIRAS DE VIDRO, SENDO 1 DOBRAVEL; BANDEJAS: 1 BANDEJA DESLIZANTE; CONTROLE DE TEMPERATURA EXTERNO:
ELETRONICO; PORTA OVOS: 2 X 6 OVOS; GAVETAS: 1 GAVETA LEGUMES; ILUMINACAO: LED; FORMA DE GELO; PES:
REGULAVEIS; PUXADORES: 2 FABRICADO EM METAL; EFICIENCIA ENERGETICA: A; TENSAO: 220V. DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.

BEBEDOURO COM 2 TORNEIRAS - TIPO .
25 GELAGUA DE COLUNA 38.0 Unidade R$ 868,50 R$ 33.003,00

Especificacdo: BEBEDOURO COM 2 TORNEIRAS ESPECIFICACOES MINIMAS: TIPO GELAGUA DE COLUNA COM 2 TORNEIRAS
CERTIFICADO PELO INMETRO; REFRIGERACAO POR COMPRESSOR; SISTEMA AUTOMATICO DE ABERTURA DO GARRAFAO O QUE
FACILITA A LIMPEZA INTERNA; POSSUI RESERVATORIO VEDADO E ALCAS LATERAIS PARA MELHOR LOCOMOCAO; LATERAL EM
ACO PINTADO AUMENTANDO DURABILIDADE DO PRODUTO; BAIXO CONSUMO DE ENERGIA; ECOLOGICAMENTE CORRETO, GAs
R134; ALTO DESEMPENHO: 1,8 LITROS/HORA DE AGUA GELADA; POSSUIR SELO DO INMETRO COM CERTIFICADO VALIDO
ATRAVES DA PORTARIA N2 344 QUE OBRIGA QUE OS EQUIPAMENTOS PARA CONSUMO DE AGUA DEVERAO SER FABRICADOS E
IMPORTADOS SOMENTE EM CONFORMIDADE COM OS REQUISITOS ORA APROVADOS E DEVIDAMENTE REGISTRADOS NO
INMETRO. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL.
TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.

Valor total do lote R$ 435.450,00 (quatrocentos e trinta e cinco mil, quatrocentos e cinquenta reais)

LOTE 04 - EQUIPAMENTOS DE IMPRESSAO E DIGITALIZACAO

ITEM DESCRICAO QTD UND V. UNIT V. TOTAL
IMPRESSORA MULTIFUNCIONAL LASER DE
16 GRANDE PORTE COM A TECNOLOGIA DE 40.0 Unidade R$ 3.987,33 R$ 159.493,20

IMPRESSAO LASER ELETROFOTOGRAFICO
Especificacdo: IMPRESSORA MULTIFUNCIONAL LASER DE GRANDE PORTE COM AS SEGUINTES ESPECIFIpACOES: TECNOLOGIA
DE IMPRESSAO LASER ELETROFOTOGRAFICO ; POSSUIR DISPLAY TOUCHSCREEN COLORIDO DE NO MINIMO 2,7 POLEGADAS;
VELOCIDADE DE IMPRESSAO DE 40 PPM; RESOLUCAO DE 1200 X 1200 DPI; VELOCIDADE MINIMA DO PROCESSADOR 1200 MHZ;
MEMORIA PADRAO 512 MB MEMORIA; POSSUIR IMPRESSAO FRENTE E VERSO (DUPLEX) AUTOMATICO; POSSUIR INTERFACE DE
COMUNICACAO ATRAVES DE REDE 10/100/1000 E WIRELESS LAN (IEEE 802.11B/G/N/2,4/5 GHZ); POSSUI CICLO MENSAL
Mi[\llMO DE 80.000 PAGINAS MES; CAPACIDADE MINIMA PADRAO DA BANDEJA DE PAPEL DE 350 FOLHAS; CAPACIDADE DE
SAIDA DO PAPEL 150 FOLHAS (DE FACE PARA BAIXO); TAMANHOS DO PAPEL: A4, CARTA; 75G/M GRAMATURA DE PAPEL
BANDEJA PADRAO: 60 A 160 G/M2; POSSUIR ALIMENTADOR AUTOMATICO DE PAPEL DE 50 FOLHAS; AMPLIACAO / REDUCAO
25% - 400%; TAMANHO DO VIDRO DE EXPOSICAO OFICIO A4; PERMITE COPIA SEM USO DO PC; PERMITE AGRUPAMENTO DE
COPIAS (2 EM 1); PERMITIR A UTILIZAGAO DE TIRAR COPIA NO MODO DUPLEX AUTOMATICA; PERMITIR DIGITALIZAGAO COLOR E
MONO; VELOCIDADE DE DIGITALIZAGCAO MINIMA DE 46 IPM EM 300 DPI; RESOLUCAO OPTICA DO SCANNER 600 X 600 DPI;
POSSUIR ENTRADA USB; PERMITIR DIGITALIZACAO PARA EMAIL, PC, ARQUIVO, FTP, SERVIDOR DE EMAIL E USB (PEN DRIVE);
POSSUIR FUNCAO DE FAX DOM 33,6KBPS; GARANTIA DE 1 ANO. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU
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MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGOS (INICIAL), QUE SERAO
SUBMETIDOS_A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES
COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.

IMPRESSORA  MULTIFUNCIONAL COM
BULK DE TINTA ORIGINAL - SEM FIO COM
FUNCOES DE IMPRESSORA / COPIADORA /
SCANNER

Especificacdo: IMPRESSORA MULTIFUNCIONAL COM BULK - ESPECIFICACOES MINIMAS: COM BULK DE TINTA ORIGINAL - SEM FIO
CoM FUNCOES DO IMPRESSORA / COPIADORA / SCANNER, COM TECNOLOGIA DE IMPRESSAO JATO DE TINTA; VELOCIDADE
IMPRESSAO DE NO MINIMO 33 PPM COM RESOLUCAO DE IMPRESSAO DE 5760 X 1440 DPI ; INTERFACE USB 2.0 E WIFI;
IMPRESSAO DUPLEX; POSSUIR FUNCOES DE EMAIL PRINT, GOOGLE CLOUD PRINT E PERMITE IMPRIMIR DE UM IPHONE/IPOD
TOUCH/IPAD; RESOLUGAO DO SCANNER DE 600 X 1200 DPI; O EQUIPAMENTO DEVERA ACOMPANHAR TANQUE DE TINTA
ORIGINAL DO FABRICANTE DA IMPRESSORA COM 04 REFIL (1 REFIL PRETO; 1 REFIL CIANO; 1 REFIL MAGENTA; 1 REFIL
AMARELO) DE 70 ML CADA COM CAPACIDADE DE IMPRESSAO DE 6500 PAGINAS COLORIDO E 4000 PAGINAS PRETO E BRANCO.
DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA
PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS
EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER
VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS.

Valor total do lote R$ 225.253,20 (duzentos e vinte e cinco mil, duzentos e cinquenta e trés reais e vinte

26 40.0 Unidade R$ 1.644,00 R$ 65.760,00

centavos)
LOTE 05 - EQUIPAMENTOS DE AUDIO, VIDEO E AFINS
ITEM DESCRICAO QTD UND V. UNIT V. TOTAL
PROJETOR DATA SHOW, LUMINOSIDADE
17 MINIMA 6.500 LUMENS, TAMANHO DA 16.0 Unidade R$ 1.973,33 R$ 31.573,28

PROJECAOQ: ATE 250 POLEGADAS

Especificagdo: PROJETOR DATA SHOW - ESPECIFICACOES MINIMAS: MULTIMIDIA COM ALTO FALANTES EMBUTIOS E POSSUIR
ENTRADA DE 3.5MM DE AUDIO, LUMINOSIDADE MINIMA 6.500 LUMENS. CONTRASTE: 10.000:1; RESOLUCAO: 1920X1080
(WXGA); FORMATO DE TELA; 4:3 / 16:9; TECNOLOGIA DE PROJECAO: LCD; 16 MILHOES DE CORES OU SUPERIOR; TELA: 4:3 /
16:9; LAMPADA: LED COM VIDA UTIL NO MINIMO 45.000 HORAS; CONEXQES: 2X HDMI, AV E USB; TAMANHO DA PROJECAOQ: ATE
250 POLEGADAS; AJUDESTE DE FOCO: MANUAL; ACOMPANHA ACESSORIOS: CONTROLE REMOTO, CABO DE FORCA, CABO DE
AUDIO E VIDEO, E MANUAL DE INSTRUCOES; O IDIOMA DO MENU DEVERA SER MULTI-IDIOMAS, INCLUINDO EM PORTUGUES-
BRASIL; POSSUIR ATENDIMENTO DA ASSISTENCIA TECNICA POR UM PRAZO DE 12 (DOZE) MESES. DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.

18 SMART TV DE 43 POLEGADAS, TELA LED 40.0 Unidade R$ 2.489,33 R$ 99.573,20

Especificacdo: SMART TV DE 43 POLEGADAS - ESPECIFICACOES MINIMAS:TELA LED, FORMATO TELA: 16:9, ANGULO DE VISAO:
178 X 178; AUDIO: POTENCIA DE AUDIO MINIMA: 10W RMS; BRILHO: 256 CD/M2 OU SUPERIOR; POSSUIR PROCESSADOR QUAD
CORE DE NO MINIMO 1 GHZ; POSSUIR DOLBY AUDIO, WIRELESS E MEDIACAST; CONVERSOR DIGITAL INTEGRADO, WIFI
INTEGRADO; TAMANHO DA TELA: 43 POLEGADAS OU SUPERIOR; IMAGEM: RESOLUCAO MINIMA: 1920 X 1080 FULL HD;
SISTEMA DE CORES: PAL-M, PAL-N, NTSC; IDIOMAS: PORTUGUES E INGLES; CONEXOES: - ENTRADA AUDIO E VIDEO: 1X,
ENTRADA USB 2.0: 1X OU MAIS, ENTRADAS HDMI: 3 OU MAIS, ENTRADA S/PDIF: 1X, ENTRADA RF (DIGITAL E ANALOGICO): 1X
ENTRADA RJ 45 (LAN): 1X; COMPATIBILIDADE PARA SUPORTE PARA PAREDE; CABO DE ALIMENTAGAO; ACOMPANHAR
CONTROLE REMOTO COM BOTOES ACESSIVEIS; ALIMENTACAO: 100~240VAC 50-60HZ. DEVERA SER APRESENTADO
CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A _ ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.

SUPORTE UNIVERSAL FIXO DE PAREDE .
19 PARA TV, FABRICADO EM ACO CARBONO 40.0 Unidade R$ 89,33 R$ 3.573,20

Especificacdo: SUPORTE UNIVERSAL FIXO DE PAREDE PARA TV - ESPECIFICACOES MINIMAS: FABRICADO EM ACO CARBONO
PINTADO; INDICADO PARA TVS DE 14 POL A 100POL, COM ATE 100 KG; ACOMPANHA KIT DE PARAFUSOS E 1 MANUAL DE
INSTRUCOES. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL.
TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.

Valor total do lote R$ 134.719,68 (cento e trinta e quatro mil, setecentos e dezenove reais e sessenta e oito
centavos)

LOTE 06 - PERIFERICOS DE INFORMATICA E AFINS
ITEM DESCRICAO QTD UND V. UNIT V. TOTAL
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FRAGMENTADORA COM RODIZIOS, DE
ATE 15 FOLHAS SENDO A4 OU OFICIO,
CAPACIDADE MINIMA DO CESTO DE 20
LITROS

Especificacdo: FRAGMENTADORA COM RODIZIOS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: PARA FRAGMENTACAO DE ATE 15 FOLHAS
SENDO A4 OU OFICIO, E ABERTURA DE INSERGAO MINIMA DE 220 MM; TIPO DE FRAGMENTACAO: PICOTE DE 4X40 MM;
FRAGMENTA CDS, DVDS, GRAMPOS E CARTOES MAGNETICOS; NIVEL DE SEGURANCA: P4; ACIONAMENTO: BOTAO E SENSOR DE
PRESENCA DO PAPEL; POSSUIR REVERSAO: MANUAL E NO BOTAO; POTENCIA MINIMA DE 320W; CAPACIDADE MINIMA DO
CESTO DE 20 LITROS; POSSUIR LED: LED DE INDICACAO LIXEIRA ABERTA, CHEIA, EXCESSO DE PAPEL, TEMPERATURA DO
MOTOR, LIGADA E DESLIGADA; CAPACIDADE MINIMA DE FRAGMENTACAO: 21KG/ HORA; SENSORES: SEGURANCA PARA
LIXEIRA, LIXEIRA CHEIA E PRESENCA DE PAPEL; VOLTAGEM: 110V OU 220V. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER
OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO
SUBMETIDOS_A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS
ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES
COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.

FRAGMENTADORA DE PAPEL, DE ATE 20
FOLHAS SENDO A4 OU OFICIO,
CAPACIDADE MINIMA DO CESTO DE 35
LITROS

Especificacdo: FRAGMENTADORA DE PAPEL - ESPECIFICACOES MINIMAS: FABRICADA EM ACO CARBONO COM LAMINAS DE
CORTE EM ACO; POSSUIR ENGRENAGENS E CORRENTES METALICAS PENTES RASPADORES METALICOS; PARA FRAGMENTAGAO
DE ATE 20 FOLHAS SENDO A4 OU OFICIO, E ABERTURA DE INSERCAO MINIMA DE 235 MM; VELOCIDADE DE FRAGMENTACAO: 3
M/MIN; TIPO DE FRAGMENTACAO: PARTICULAS DE 3,9 X 40 MM; FRAGMENTA CD/DVD, GRAMPOS, CLIPES E CARTOES DE PVC;
NIVEL DE SEGURANCA: P4; ACIONAMENTO: BOTAO E SENSOR DE PRESENCA DO PAPEL; POSSUIR REVERSAO: MANUAL E NO
BOTAO; CAPACIDADE MINIMA DO CESTO DE 35 LITROS; POSSUIR LED: LED DE INDICACAO COM SENSORES DE PRESENGCA DE
PAPEL, PORTA ABERTA, AUSENCIA DE LIXEIRA E LIXEIRA CHEIA, COM LEDS INDIVIDUAIS; SENSORES: SEGURANCA PARA
BOTOES ANTIVANDALISMO, FUSIVEL EXTERNO, CABO DE 1,2M E RODIZIOS PARA MOBILIDADE; POSSUIR FUSIVEL EM CAPSULA
EXTERNA PARA PROTECAO CONTRA SOBRECARGA; POTENCIA MINIMA DE 800 W; VOLTAGEM: BIVOLT. DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA
DE PREGOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A
VERACIDADE DAS INFORMAGCOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS.

ENCADERNADORA PERFURADORA,
PERFURA NO MINIMO 10 FOLHAS DE NO
FORMATO ATE A4 OU 30CM DE
COMPRIMENTO

Especificagdo: ENCADERNADORA PERFURADORA - ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURA EM ACO TRATADO E COM PINTURA
EPOXI ELETROSTATICA; PERFURA NO MINIMO 10 FOLHAS DE NO FORMATO ATE A4 OU 30CM DE COMPRIMENTO; QUANTIDADE
DE FUROS: 49; COMPRIMENTO MAXIMO DE PERFURACAO: 300MM; DIAMETRO DOS PUNCOES: 4MM; PASSO (DISTANCIA DO
CENTRO ENTRE OS FUROS): 6MM; TAMANHO TOTAL DA BASE: 330X260MM; AREA UTIL DA BASE 330X170MM; POSSUIR
MARGEADOR LATERAL. DEVERA SER APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS
PRODUTOS OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL), QUE SERAO SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS, OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICACOES DOS ITENS, CONFORME ESTE EDITAL.
TAMBEM PODERA SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS.

20 4.0 Unidade R$ 3.301,63 R$ 13.206,52

21 2.0 Unidade R$ 13.737,63 R$ 27.475,26

22 2.0 Unidade R$ 925,00 R$ 1.850,00

Valor total do lote R$ 42.531,78 (quarenta e dois mil, quinhentos e trinta e um reais e setenta e oito centavos)

LOTE 07 - MOVEIS DE ACO

ITEM DESCRICAO QTD UND V. UNIT V. TOTAL

ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS - TRANCA .
23 COM CHAVE E 05 DIVISORIAS 80.0 Unidade R$ 1.169,33 R$ 93.546,40

Especificacdo: ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS ESPECIFICACOES MiNIMAS:~TRANCA COM CHAVE E 05 DIVISORIAS. MEDIDAS:
200CM ALTURA X 0,84CM LARGURA X 0,42CM PROFUNDIDADE COM VARIACAO DE +/- 5%. SER CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO #26 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E PORTAS; POSSUIR PORTAS COM
DOBRADIGCAS SOLDADA ATRAVES DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO REFORCADO ZINCADO E
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVEM
SER PINTADAS COM TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO POR UM PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA E PINTURA ELETROSTATICA A
PO (TINTA HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA; POSSUIR
PUXADOR EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE VERTICAL DA PORTA COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA;
POSSUIR 4 PRATELEIRAS, SENDO 3 MOVEIS COM OPCAO DE REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM
TODA LATERAL DO ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORCOS EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE ACO #26
(0,45MM) LAMINADA A FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AO ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM;
PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER MONTAVEL
UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM, NAO
HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZACAO DE PARAFUSOS; PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17 JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL), ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL
QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MEI\JCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS APRESENTAR.
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ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS PARA 20 Unidade RS114598  R$ 2521156
Especificacdo: ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPENSA ESPECIFICACOES MINIMAS: CORPO E FRENTE DAS
GAVETAS CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #26 COM HASTES PARA PASTAS SUSPENSAS EM GALVALUME CHAPA #20
REFORCADA PELO SISTEMA DE PERFILAMENTO EM OMEGA; CONTER 6 REFORCOS INTERNOS TIPO “Z"; GAVETAS MONTADAS
NO SISTEMA DE DOBRAS MEDIDAS EXTERNAS APROXIMADA DE 300MM(A) X 400MM(L) X 470MM (P), FUNDO EM CHAPA DE ACO
EM GALVALUME REFORCADA PELO SISTEMA DE DOBRA EM OMEGA, FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM)
FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS M4, POSSUIR PORTA ETIQUETA ESTAMPADO EM BAIXO RELEVO NA PARTE SUPERIOR DA
GAVETA. POSSUIR PUXADOR ESTAMPADO (EMBUTIDO) EM TODA EXTENSAO SUPERIOR DA GAVETA COM ACABAMENTO PERFIL
EM PVC NA COR CINZA CRISTAL. REFORCO PELO SISTEMA DE PERFILHAMENTO EM “OMEGA”, MANTENDO AS PROPRIEDADES
DO ACO REFORCANDO A ESTRUTURA DO ARQUIVO. FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA ARTICULADO
CONTENDO 2 CHAVES E COM SISTEMA DE FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS MEDIANTE TRANCA; PINTADO COM
PINTURA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) EM ESTUFA A 120 °C, NA COR CINZA. MEDIDAS: 133X47X57 CM (AXLXP) COM
VARIACAO DE +/- 5%. PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; ESSE PRODUTO DEVE SER
MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA, DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE DE UTILIZACAO DE PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17 JUNTO A PROPOSTA
DE PRECOS (INICIAL), ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS
DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO LOS APRESENTAR.

Valor total do lote R$ 118.757,96 (cento e dezoito mil, setecentos e cinquenta e sete reais e noventa e seis
centavos)

24

Valor total R$ 11.593.267,62 (onze milhdes, quinhentos e noventa e trés mil, duzentos
e sessenta e sete reais e sessenta e dois centavos)

1.2. O objeto desta contratacao nao se enquadra como sendo de bem de luxo.

1.3. Os bens objeto desta contratacao sao caracterizados como comuns, conforme
justificativa constante do Estudo Técnico Preliminar.

1.4. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano e podera
ser prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o preco vantajoso,
CONFORME ESTABELECE O ART. 84 DA Lei N2 14.133 DE 1° DE ABRIL DE 2021.

1.4.1. O contrato decorrente da ata de registro de precos terd sua vigéncia
estabelecida em conformidade com as disposicdes nela contidas.

1.5. O custo estimado total da contratacao é de R$ 11.593.267,62 (onze milhodes,
quinhentos e noventa e trés mil, duzentos e sessenta e sete reais e sessenta e dois
centavos)

1.6. O contrato oferece maior detalhamento das regras que serao aplicadas em
relacao a vigéncia da contratacao.

2. DA FUNDAMENTACAO E DA DESCRICAO DA NECESSIDADE DA
CONTRATACAO

2.1. A fundamentacao da contratacao e de seus quantitativos encontra-se
pormenorizada em tdpico especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice
deste Termo de Referéncia.
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3. DA DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE
VIDA DO OBJETO E DA ESPECIFICACAO DO PRODUTO

3.1. A descricao da solugao como um todo encontra-se pormenorizada em tdpico
especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. DOS REQUISITOS DA CONTRATACAO

4.1. A descricao dos requisitos da contratacao encontra-se pormenorizada em
tépico especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de
Referéncia.

4.2. Nao sera admitida a subcontratacao do objeto contratual.
4.3. Ndo havera exigéncia da garantia da contratacao.

5. DO MODELO DE EXECUCAO CONTRATUAL

5.1. O prazo de entrega do(s) item(ns) sdo de 10 (dez) dias Uteis, contado da
emissao de Requisicao formalizada pelo Contratante , em quantitativo especificado
pelo Contratante.

5.2. Caso nao seja possivel a entrega na data avencada, o contratado devera
comunicar as razoes respectivas com pelo menos 02 dias de antecedéncia para que
o pleito de prorrogacao de prazo seja analisado pela contratante, ressalvadas
situacdes de caso fortuito e forca maior.

5.3. Os bens deverao ser entregues no Almoxarifado Central que fica localizado no
seguinte endereco: Praca Monsenhor José Candido, n°® 113, térreo, Centro - Boa
Viagem/CE, CEP 63.870-000.

6. DAS AMOSTRAS

6.1. O licitante vencedor devera apresentar 01 (uma) amostra de cada produto/item
do LOTE 01 CARTEIRAS ESCOLARES que ganhou no prazo de até 05 (cinco) dias
Uteis, contado a partir do primeiro dia util subsequente, podendo este prazo ser
prorrogado por mais 01 (um) dia util desde que solicitado pelo licitante e mediante
justificativa plausivel e fundamentada, e ainda sob anuéncia da Secretaria de
Educacao do Municipio de Boa Viagem/CE.

6.2. O pregoeiro solicitard a amostra pelo chat do certame na plataforma eletrénica
ficando o licitante a partir deste momento intimado a entregar a amostra no prazo
previsto.

6.3. A amostra deverd atender as especificagcdes contidas no Termo de referéncia,
bem como as normas técnicas vigentes.

6.4. A amostra devera ser entregue na Secretaria de Educacao do Municipio de Boa
Viagem/CE na Rua José Rangel de Aradjo, n? 221, Bairro Centro, Cidade Boa
Viagem/CE, CEP: 63.870-000 (em cima do Banco do Brasil), no horario de
expediente de 07:30h as 12:00h e 13:30h as 17:00h, de segunda a quinta feira e
07:30h as 12:00h nas sextas feiras.
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6.5. A amostra sera avaliada pela Secretaria de Educacao do Municipio de Boa
Viagem/CE, Serdao avaliados os seguintes aspectos e padrées minimos de
aceitabilidade: Inspecao visual e andlise das fichas técnicas do(s) produto(s) do
termo de referéncia do referido edital.

6.6. Serd rejeitada a amostra que:

6.6.1. Apresentar qualidade inferior em relacdo as especificacdes técnicas do
produto, definidas na especificacao do(s) produto(s);

6.6.2. Apresentar falhas durante os testes;

6.6.3. Outras situacdes em que fique evidenciada a ma qualidade do produto e/ou a
sua inadequacdo as necessidades da Secretaria de Educacao;

6.7. A Administracdao podera solicitar testes dos produtos junto aos seus
fabricantes, para verificar a legitimidade do produto.

6.8. A Secretaria de Educacao do Municipio de Boa Viagem/CE analisara a amostra
no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis, podendo o prazo ser prorrogado pelo mesmo
periodo, apresentando relatério de aprovacao ou reprovacao com as devidas
justificativas, caso alguma amostra precise ser encaminhada para andlise em
laboratério e/ou empresa especializada o prazo serd de até 20 (vinte) dias Uteis,
contados posteriormente ao prazo inicial de 05 (cinco) dias Uteis.

6.9. Nao havendo apresentacao de amostra no prazo estabelecido, bem como nao
sendo esta aprovada, a empresa proponente vencedora sera desclassificada do
certame, sendo entdao examinada as amostras das empresas proponentes
subsequentes observadas rigorosamente a ordem de classificacao.

6.10. A reprovacao da amostra implicara na desclassificacao da empresa
participante para o item/lote correspondente. As amostras rejeitadas deverao ser
recolhidas pelo respectivo participante, sob suas expensas, no prazo maximo de 15
(quinze) dias corridos, contados a partir da sua liberacdo pela Secretdria de
Educacao. Findo o prazo sem manifestacao do licitante, as amostras serao
incorporadas ao estoque desta secretaria ou doadas a uma instituicao de caridade.
e todos custos para entrega e retirada dos produtos serao de responsabilidade da
licitante.

6.11. Caso as amostras sejam aprovadas, serao retidas para conferéncia do

recebimento por comparacao e serao descontadas da quantidade total da primeira
ordem de compra.

R

7. DO MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

7.1. O contrato decorrente da Ata de Registro de Precos, deverd ser executado
fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avencadas e as normas da Lei
n? 14.133, de 2021, e cada parte responderd pelas consequéncias de sua
inexecucao total ou parcial (caput do art. 115 da Lei n? 14.133, de 2021).

7.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacao ou suspensao do contrato, o
cronograma de execucdao serd prorrogado automaticamente pelo tempo
correspondente, anotadas tais circunstancias mediante simples apostila (§ 5°do art.
115 da Lei n2 14.133, de 2021).
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7.3. As comunicacoes entre o 6rgao ou entidade e o contratado devem ser
realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se,
excepcionalmente, o uso de mensagem eletronica para esse fim .

7.4. O 6rgdao ou entidade poderd convocar representante do Contratado para
adocao de providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

7.5. Apds a assinatura do termo de contrato ou instrumento equivalente, o érgao ou
entidade convocard o representante do contratado para reunidao inicial para
apresentacdao do plano de fiscalizacao, que conterd informacdes acerca das
obrigacdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizacdo, das estratégias para
execucao do objeto, do plano complementar de execucao do contratado, quando
houver, do método de afericdo dos resultados e das sancdes aplicaveis, dentre
outros.

7.6. A execucao do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is)
do contrato, ou pelos respectivos substitutos (caput do art. 117 da Lei n® 14.133, de
2021).

7.7. O fiscal técnico do contrato acompanhard a execucao do contrato, para que
sejam cumpridas todas as condicOes estabelecidas no contrato, de modo a
assegurar os melhores resultados para a Administracao.

7.7.1. O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do
contrato todas as ocorréncias relacionadas a execugao do contrato, com a descricao
do que for necessario para a regularizacao das faltas ou dos defeitos observados;

7.7.2. ldentificada qualquer inexatidao ou irregularidade, o fiscal técnico do
contrato emitira notificacbes para a correcao da execucdao do contrato,
determinando prazo para a correcao;

7.7.3. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo
habil, a situacdo que demandar decisao ou adocao de medidas que ultrapassem sua
competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.

7.7.4. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execucao do contrato
nas datas aprazadas, o fiscal técnico do contrato comunicara o fato imediatamente
ao gestor do contrato.

7.7.5. O fiscal técnico do contrato comunicar ao gestor do contrato, em
tempo habil, o término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a
renovacao tempestiva ou a prorrogacao contratual.

7.8. O fiscal administrativo do contrato verificara a manutencao das condicbes de
habilitacao da contratada, acompanhard o empenho, o pagamento, as garantias, as
glosas e a formalizacao de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer
documentos comprobatérios pertinentes, caso necessario.

7.8.1. Caso ocorram descumprimento das obrigacdes contratuais, o fiscal
administrativo do contrato atuard tempestivamente na solucao do problema,
reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias cabiveis, quando
ultrapassar a sua competéncia.

7.9. O gestor do contrato coordenard a atualizacdo do processo de
acompanhamento e fiscalizacao do contrato contendo todos os registros formais da

R
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execucao no histérico de gerenciamento do contrato, a exemplo da ordem de
servico, do registro de ocorréncias, das alteracdes e das prorrogacdes contratuais,
elaborando relatdério com vistas a verificacdo da necessidade de adequacdes do
contrato para fins de atendimento da finalidade da administracao.

7.9.1. O gestor do contrato acompanhard a manutencdo das condicdes de
habilitacao da contratada, para fins de empenho de despesa e pagamento, e
anotard os problemas que obstem o fluxo normal da liqguidacao e do pagamento da
despesa no relatdrio de riscos eventuais.

7.9.2. O gestor do contrato acompanhard os registros realizados pelos fiscais
do contrato, de todas as ocorréncias relacionadas a execucdo do contrato e as
medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade superior aquelas que
ultrapassarem a sua competéncia.

7.9.3. O gestor do contrato emitird documento comprobatério da avaliacao
realizada pelos fiscais técnico, administrativo e setorial quanto ao cumprimento de
obrigacdes assumidas pelo contratado, com mencao ao seu desempenho na
execucao contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e
a eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de
cumprimento de obrigacdes.

7.9.4. O gestor do contrato tomard providéncias para a formalizacdo de
processo administrativo de responsabilizacao para fins de aplicacao de sancdes, a
ser conduzido pela comissao de que trata o art. 158 da Lei n? 14.133, de 2021, ou
pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.

7.10. O fiscal administrativo do contrato comunicara ao gestor do contrato, em
tempo hdabil, o término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a
tempestiva renovacao ou prorrogacao contratual.

7.11. O gestor do contrato devera elaborara relatério final com informacdes sobre a
consecucao dos objetivos que tenham justificado a contratacao e eventuais
condutas a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administracao.

8. DOS CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

8.1. Os bens serao recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega,
juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente, pelo(a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizacdo do contrato, para efeito de
posterior verificacao de sua conformidade com as especificacdes constantes neste
Termo de Referéncia e na proposta.

8.2. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo
com as especificagcbes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta,
devendo ser substituidos no prazo de 03 (trés) dias, a contar da notificacao do
contratado, as suas custas, sem prejuizo da aplicacao das penalidades.

8.3. O recebimento definitivo ocorrerd no prazo de 15 (quinze) dias, a contar do
recebimento da nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente pela
Administracdo, apdés a verificacao da qualidade e quantidade do material e
conseguente aceitacao mediante termo detalhado.
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8.4. Para as contratacdes decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o
limite de que trata o inciso Il do art. 75 da Lei n® 14.133, de 2021, o prazo maximo
para o recebimento definitivo serd de até 10 (dez) dias).

8.5. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado,
de forma justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias
para a afericao do atendimento das exigéncias contratuais.

8.6. No caso de controvérsia sobre a execucao do objeto, quanto a dimensao,
qualidade e quantidade, devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n? 14.133,
de 2021, comunicando-se a empresa para emissdao de Nota Fiscal no que pertine a
parcela incontroversa da execucao do objeto, para efeito de liquidacao e
pagamento.

8.7. O prazo para a solucao, pelo contratado, de inconsisténcias na execucao do
objeto ou de saneamento da nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente,
verificadas pela Administracao durante a analise prévia a liquidacao de despesa,
nao sera computado para os fins do recebimento definitivo.

8.8. O recebimento provisério ou definitivo nao excluira a responsabilidade civil pela
solidez e pela seguranca do servico nem a responsabilidade ético-profissional pela
perfeita execucao do contrato.

8.9. Recebida a nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, correrd o prazo
de dez dias uteis para fins de liquidagdo, na forma desta secao, prorrogaveis por
igual periodo.

8.9.1. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade,
mantendo-se a possibilidade de prorrogacao, no caso de contratacdes decorrentes
de despesas cujos valores nao ultrapassem o limite de que trata o inciso Il do art.
75 da Lei n? 14.133, de 2021.

8.10. Para fins de liquidacao, quando cabivel, o setor competente devera verificar
se a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente apresentado expressa os
elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

a) o prazo de validade;

b) a data da emissao;

c) os dados do contrato e do 6rgao contratante;

d) o periodo respectivo de execugao do contrato;

e) o valor a pagar; e

f) eventual destaque do valor de retencoes tributarias cabiveis.
8.11. Havendo erro na apresentacao da nota fiscal ou instrumento de cobranca
equivalente, ou circunstancia que impeca a liquidacao da despesa, esta ficard
sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se
0 prazo apdés a comprovacao da regularizacdo da situacdao, sem Onus ao
contratante;
8.12. A nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente devera ser
obrigatoriamente acompanhado da comprovacao da regularidade fiscal, constatada

por meio de consulta junto ao cadastro de fornecedores ou no registro cadastral
unificado disponivel no Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP) ou, na
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impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios
eletrénicos oficiais ou a documentacdao mencionada no art. 68 da Lei n? 14.133, de
2021.

8.13. A Administracao devera realizar consulta ao o cadastro de fornecedores ou no
registro cadastral unificado disponivel no Portal Nacional de Contratacdes Publicas
(PNCP) para:

a) verificar a manutencao das condicdes de habilitacao exigidas no edital;

b) identificar possivel razdo que impeca a participacao em licitacdo, no
ambito do 6rgao ou entidade, que implique proibicao de contratar com o Poder
Pdblico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas.

8.14. Constatando-se, junto o cadastro de fornecedores ou no registro cadastral
unificado disponivel no Portal Nacional de Contratacdes Publicas (PNCP), a situacao
de irregularidade do contratado, serd providenciada sua notificacao, por escrito,
para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situacao ou, no mesmo
prazo, apresente sua defesa. O prazo poderd ser prorrogado uma vez, por igual
periodo, a critério do contratante.

8.15. Nao havendo regularizacao ou sendo a defesa considerada improcedente, o
contratante devera comunicar aos 6rgaos responsaveis pela fiscalizacdao da
regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem como quanto a
existéncia de pagamento a ser efetuado, para gue sejam acionados 0s meios
pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

8.16. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas
necessarias a rescisao contratual nos autos do processo administrativo
correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

8.17. Havendo a efetiva execucao do objeto, os pagamentos serao realizados
normalmente, até que se decida pela rescisao do contrato, caso o contratado nao
regularize sua situacao junto ao o cadastro de fornecedores ou no registro cadastral
unificado disponivel no Portal Nacional de Contratacdes Publicas (PNCP).

8.18. Em atendimento ao inciso VI do art. 92 da Lei Federal n? 14.133 de 12 de abril
de 2021, o pagamento sera efetuado no prazo de até 10 (dez) dias Uteis contados
da finalizacao da liquidacao da despesa.

8.19. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serao
atualizados monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data
de sua efetiva realizacdo, mediante aplicacdo do indice Nacional de Precos ao
Consumidor Amplo (IPCA) de correcao monetaria.

8.20. O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em
banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

8.21. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a
ordem bancaria para pagamento.

8.22. Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista na
legislacao aplicavel.
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8.22.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha,
quando houver, serao retidos na fonte, quando da realizacao do pagamento, os
percentuais estabelecidos na legislacao vigente.

8.23. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n? 123, de 2006, nao sofrerd a retencdo tributaria quanto aos
impostos e contribuicbes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento
ficard condicionado a apresentacdo de comprovagao, por meio de documento
oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei
Complementar.

8.24.A antecipacao de pagamento somente serd permitida se propiciar sensivel
economia de recursos ou se representar condicao indispensavel para a obtencdo do
bem ou para a prestacao do servico, conforme determina o § 12 do art. 145 da lei
Federal n? 14.133/21.
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9. DA FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR

9.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizacdo de procedimento de
licitacao, na modalidade pregao, sob a forma eletrénica, com adocao do critério de
julgamento pelo Menor Preco, por Lote.

9.2. Para fins de habilitacao, deverd o licitante comprovar os seguintes requisitos:

Habilitacao Juridica
9.3. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por
forca de lei, tenha validade para fins de identificacao em todo o territério nacional;

9.3.1. Pessoa Juridica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que,
por forca de lei, tenha validade para fins de identificacao em todo o territério
nacional dos sdcios.

9.4. Empresario individual: inscricao no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.5. Microempreendedor Individual - MEIl: Certificado da Condicao de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacao ficara condicionada a
verificacao da autenticidade no sitio

https://www.gov.br/empresas-e-negocios/ptbr/empreendedor;

9.6. Sociedade empresdria, sociedade limitada unipessoal - SLU ou sociedade
identificada como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI:

inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada
de documento comprobatério de seus administradores;

9.7. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento
no Brasil, publicada no Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da
unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a
qual sera considerada como sua sede, conforme Instrucdao Normativa DREI/ME n?
77, de 18 de marco de 2020.
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9.8. Sociedade simples: inscricao do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de documento comprobatério de seus
administradores;

9.9. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato
constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria,
respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de
Empresas Mercantis onde opera, com averbacao no Registro onde tem sede a
matriz.

9.10. Sociedade cooperativa: ata de fundacao e estatuto social, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito
no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que
trata o art. 107 da Lei n2 5.764, de 16 de dezembro 1971.

9.11. Agricultor familiar: Declaracdo de Aptidao ao Pronaf - DAP ou DAP-P vdlida, ou,
ainda, outros documentos definidos pela Secretaria Especial de Agricultura Familiar
e do Desenvolvimento Agrario, nos termos do §22 do art. 4 do Decreto n® 10.880,
de 2 de dezembro de 2021.

9.12. Produtor Rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS - CEl, que comprove
a qualificacdo como produtor rural pessoa fisica, nos termos dos arts. 17 a 19 e 165
da Instrucao Normativa RFB n? 971, de 13 de novembro de 2009.

9.13. Os documentos apresentados deverao estar acompanhados de todas as
alteracdes ou da consolidacao respectiva.

Habilitacao Fiscal, Social e Trabalhista

9.14. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) ou no
Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF), conforme o caso;

9.15. Prova de inscricao no cadastro de contribuintes Estadual/Municipal/Distrital
relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual;

9.16. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentacao de certidao expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN),
referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Uniao (DAU)
por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos
da Portaria Conjunta n? 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita
Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional;

9.17. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Distrital e Municipal do
domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou
concorre;

9.18. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

9.19. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacao de certidao negativa ou positiva com efeito de negativa,
nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo
Decreto-Lei n2 5.452, de 12 de maio de 1943;
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9.20. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos estaduais/municipais
ou distritais relacionados ao objeto contratual, deverd comprovar tal condicao
mediante a apresentacao de declaracao da Fazenda respectiva do seu domicilio ou
sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

9.21. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n?
123, de 2006, estard dispensado da prova de inscricao nos cadastros de
contribuintes estadual e municipal.

Qualificacao Economico-Financeira
9.22. Certidao negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio
ou sede do licitante, caso se trate de pessoa fisica (alinea "c" do inciso Il do art. 52
da IN Seges/ME n2 116, de 2021) ou de sociedade simples;

9.23. Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante
(inciso Il do art. 69 da Lei n? 14.133, de 2021);

9.24. indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC),
superiores a 1 (um), comprovados mediante a apresentacao pelo licitante de
balanco patrimonial, demonstracdo de resultado de exercicio e demais
demonstracdes contdbeis dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais e obtidos pela
aplicacao das seguintes formulas:

| - Liquidez Geral (LG) = (Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo) =+
(Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante);

Il - Solvéncia Geral (SG) = (Ativo Total) = (Passivo Circulante +Passivo nao
Circulante); e

Il - Liquidez Corrente (LC) = (Ativo Circulante) + (Passivo Circulante).

9.25. Caso o licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer
dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC),
sera exigido para fins de habilitacao capital minimo OU patrimoénio liqguido minimo
de 5% (cinco por cento) do valor total estimado da contratacao.

9.26. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitacdo deverao atender a
todas as exigéncias da habilitacdo e poderao substituir os demonstrativos contabeis
pelo balanco de abertura (§12 do art. 65 da Lei n® 14.133, de 2021).

9.27. O balanco patrimonial, demonstracao de resultado de exercicio e demais
demonstracdes contdbeis limitar-se-do ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa
juridica ter sido constituida hd menos de 2 (dois) anos (§ 62 do art. 69 da Lei n?
14.133, de 2021).

9.27.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, nao sera
exigida da microempresa ou da empresa de pequeno porte a apresentacao de
balanco patrimonial do Ultimo exercicio social

9.28. O atendimento dos indices econOmicos previstos neste item deverd ser
atestado mediante declaracdo assinada por profissional habilitado da area contabil,
apresentada pelo licitante.
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Qualificacao Técnica
9.29. Comprovacao de aptidao para o fornecimento de bens similares de
complexidade tecnolégica e operacional equivalente ou superior com o objeto desta
contratacao, ou com o item pertinente, por meio da apresentacao de certidoes ou
atestados, por pessoas juridicas de direito publico ou privado , ou regularmente
emitido(s) pelo conselho profissional competente, quando for o caso.

9.30. Os atestados de capacidade técnica poderdao ser apresentados em nome da
matriz ou da filial do fornecedor .

9.31. O licitante disponibilizara todas as informacdes necessarias a comprovacao da
legitimidade dos atestados, apresentando, quando solicitado pela Administracao,
copia do contrato que deu suporte a contratacao, endereco atual da contratante e
local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.
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10. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

10.1.0 controle e o gerenciamento das atas de registro de precos serao realizados
pelo érgao gerenciador, guanto a:

| - os quantitativos e os saldos;
Il - as solicitacdes de adesao; e
[ll - o remanejamento das quantidades.

10.2.0s precos registrados poderao ser alterados ou atualizados em decorréncia de
eventual reducao dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo
dos bens, das obras ou dos servicos registrados, nas seguintes situacoes (art. 25 do
Decreto n? 11.462/2023):

10.2.1. em caso de forca maior, caso fortuito ou fato do principe ou em
decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis,
que inviabilizem a execucao da ata tal como pactuada, nos termos do disposto na
alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021;

10.2.2. em caso de criacao, alteracao ou extincao de quaisquer tributos ou
encargos legais ou superveniéncia de disposicoes legais, com comprovada
repercussao sobre os precos registrados;

10.2.3. serao reajustados os precos registrados, respeitada a contagem da
anualidade e o indice previsto para a contratacao; ou

10.2.4. poderao ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios
definidos para a contratacao.

10.3. A contratacao com os fornecedores registrados na ata sera formalizada pelo
6rgao ou pela entidade interessada por meio de instrumento contratual, emissao de
nota de empenho de despesa, autorizacdao de compra ou outro instrumento habil,
conforme o disposto no art. 95 da Lei n? 14.133, de 2021.

10.3.1. Os instrumentos acima especificados serao assinados no prazo de
validade da ata de registro de precos.

10.4. Os contratos decorrentes do sistema de registro de precos poderao ser
alterados, observado o disposto no art. 124 da Lei n? 14.133, de 2021.
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10.5. A vigéncia dos contratos decorrentes do sistema de registro de precos sera
estabelecida no edital , observado o disposto no art. 105 da Lei n® 14.133, de 2021.

R

11. DA DISPONIBILIDADE ORCAMENTARIA

11.1.A indicacao da disponibilidade de créditos orcamentarios somente sera exigida
para a formalizagcao do contrato ou de outro instrumento habil.

11.2. A dotacdo relativa aos exercicios financeiros subsequentes sera indicada apds
aprovacao da Lei Orcamentaria respectiva e liberacao dos créditos
correspondentes, mediante apostilamento.

12. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

12.1. Em atendimento ao § 32 do art. 86, da Lei n?2 14.133 de 12 de abril de 2021,
serd permitida a adesdo a ata de registro de precos por érgdos e entidades da
Administracao Pudblica, permitindo a ampliacao do acesso as condi¢cdes contratuais
vantajosas ja negociadas, em conformidade com as disposicdes legais vigentes.

12.1.1. A adesao a ata de registro de precos configura uma estratégia
administrativa que visa ampliar a eficiéncia e promover a economicidade nas
contratacdes publicas. Esta decisao estad alinhada com os principios de legalidade,
impessoalidade, moralidade, publicidade e eficiéncia que regem a Administracao
Pdblica, conforme estabelecido pela Constituicao Federal e reiterado pelos Acérdaos
224/2020, 2736/2023 e 2822/2021 do Tribunal de Contas da Uniao (TCU).

7

A opcao pela adesao nao é meramente procedimental, mas uma escolha
estratégica que requer uma justificacao clara e robusta. Nesse sentido, a adesao
deve ser precedida por uma anélise criteriosa do mercado e uma avaliacao das
vantagens econdémicas, garantindo que as condigbes obtidas através do registro de
precos sejam, de fato, as mais vantajosas para a Administracao Publica. Esta
andlise deve considerar nao apenas os custos diretos, mas também os beneficios
de longo prazo, como a reducao de tempo e recursos despendidos em mdultiplas
licitacoes.

Além disso, a adesao deve estar em harmonia com os objetivos estratégicos do
6rgao ou entidade, contribuindo para a otimizacao de recursos e a melhoria da
qualidade dos servicos prestados ao cidadao. A transparéncia do processo é
fundamental e deve ser assegurada pela divulgacao de todos os atos, garantindo
que a adesao a ata de registro de precos ocorra de forma aberta e acessivel a todos
os interessados.

Em conformidade com os precedentes do TCU, a inclusao de cldusula de adesdo no
edital deve ser motivada de forma explicita, detalhando como essa escolha se
alinha a busca pela eficiéncia administrativa e quais beneficios especificos sdo
esperados. Tal motivacao reforca o compromisso com a gestdo fiscal responsavel e
com a obtencao de valor para o dinheiro publico.
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Portanto, a adesao a ata de registro de precos, quando bem fundamentada e
justificada, representa uma pratica alinhada a busca constante pela eficiéncia na
Administracao Publica, proporcionando economia, agilidade e qualidade na
contratacdo de bens e servicos, sempre em prol do interesse publico.

Boa Viagem/CE,
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