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SECRETARIA DA

RELATORIO DA ANALISE DE CONFORMIDADE DE AMOSTRA

PREGAO ELETRONICO N°©2024.07.31.001

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 00005.20240715/0001-64

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE
MATERIAIS PERMAENTES, ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS
MUNICIPAIS, JUNTO A SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE BOA
VIAGEM/CE.

Trata-se de um de relatério acerca da analise de amostras apresentada pela empresa
M.B MOVEIS LTDA, inscrito no CNPJ sob o n® 43.728.196/0001-48, classificada em
primeiro lugar no lote 01 do Pregdo Eletrénico n° 2024.07.31.001, no qual atendeu ao
prazo descrito em Edital para entrega das amostras, entregando as mesmas dentro dos
dias estipulados para tal apresentacao.

A exigéncia da apresentacdo de amostra do Mobiliario Escolar estd amparada conforme
previsto no termo de referéncia no item 6 — DAS AMOSTRAS do Processo Administrativo
n° 00005.20240715/0001-64, na modalidade Pregdo na sua forma Eletrdnica n°
2024.07.31.001, conforme abaixo:

6. DAS AMOSTRAS

6.1. O licitante vencedor devera apresentar 01 (uma) amostra de cada produto/item do
LOTE 01 CARTEIRAS ESCOLARES que ganhou no prazo de até 05 (cinco) dias uteis,
contado a partir do primeiro dia util subsequente, podendo este prazo ser prorrogado por
mais 01 (um) dia Gtil desde que solicitado pelo licitante e mediante justificativa plausivel
e fundamentada, e ainda sob anuéncia da Secretaria de Educacdo do Municipio de Boa
Viagem/CE.

Todas as amostras foram avaliadas separadamente, tendo como base as condi¢bes
requeridas no edital e as especificacbes técnicas constantes no Termo de Referéncia.

APROVAMOS as amostras apresentadas ABAIXO, ambos atendem a especificacfes
técnicas exigidas no Edital e seus anexos, conforme mostra as imagens:

LOTE 01 - CARTEIRAS ESCOLARES
ITEM | UND ESPECIFICACOES DO PRODUTO QTDE
CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR - TAMANHO 06
ESPECIFICACAO: CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 06 (CIA-06) - ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,59 E 1,88)

CLASSIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 E 1,88 M. DETALHAMENTO DO
OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR — FINALIDADE: EDUCAGAO BASICA. COMPOSICAO: DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTO COM
DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOES DE 450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE
LARGURA E ALTURA TOTAL DE 460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM); FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM; - PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
1 CJT | ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. - NAS 1
PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. - PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR BRANCO.
REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS, COR BRANCO;
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA — COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL). FABRICAGAO: - A
DEFINIGAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE
CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA
PRESSAO. E PERMITIDA A UTILIZAGAO DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. - NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES
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PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO
O PERIMETRO DA UNIAO. - DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS; ESMERILHADAS
JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. - PEGAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE
INJEGAO OU PARTES CORTANTES. TOLERANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO
A SEGUIR: — TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA FURAGOES E RAIOS,
E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; — MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA
COMPONENTES INJETADOS OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES. - SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE
FABRICAGAO PARA OS SEGUINTES MATERIAIS: LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E MDF. - ESPESSURAS DE CHAPA
DE AGCO E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL
EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO
COM ADESIVO BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-
SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1;: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16
(1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE .CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO ISENTO DE .CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMAFIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO.NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS
DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA
DE NO MIiNIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO
- IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA; EMBALAGEM: CADEIRA; + EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA
OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; + PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA
COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES
DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA
COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE
E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO,
24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER AS EXIGENCIAS DO INMETRO
(CERTIFICACAO COMPULSORIA (OBRIGATORIA) PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL), ATRAVES DE APRESENTAGAO DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMETRO DE ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT
NBR 14006/2008, CONFORME PORTARIA INMETRO N.° 105, DE 6 DE MARGO DE 2012 E PORTARIA INMETRO N° 401 DE 28 DE DEZEMBRO
DE 2020, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL) EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU
LABORATORIOS DE CERTIFICAGAO PUBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO, PARA CUMPRIMENTO DAS NORMAS TECNICAS QUE O
PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS. SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO.
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CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR - TAMANHO 05
ESPECIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 05 (CIA-05)-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,46 A 1,76) —
ESPECIFICAGOES MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO,
CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES - MESA: TAMPO EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR VERDE, DOTADO DE PORCAS
COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0” (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BI
COMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS DE 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO "MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO (CONFORME INDICAGOES NOS PROJETOS). ESTRUTURA COMPOSTA DE
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1
1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR,
DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE A CRITERIO DE ANALISE TECNICA. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS, DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO “FDE-FNDE” (CONFORME
INDICAGAO NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO.
FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE,METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS
EM CASTELOS TRONCOCONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO
47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE “REPUXOQ”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR)
AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO’, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CONSTITUINTES — CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO
INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. SAPATAS/PONTEIRAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
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RECICLAGEM APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE” E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. IDENTIFICAGAO
DO PADRAO DIMENSIONAL: O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA
NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSAO
EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (POLIPROPILENO
INJETADO/PINTURA EM PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO
PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. MANUAL
DE USO E CONSERVAGAO: O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAL DE USO E CONSERVAGAO POR MEIO DE QR CODE IMPRESSO POR
TAMPOGRAFIA NA LATERAL DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL, CONFORME PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS DIZERES “MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”
DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE. PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA EM PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS
E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE: O CONJUNTO DEVE
POSSUIR SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO N° 401). OS
SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS.
REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E INSUMOS COR REFERENCIA COMPONENTES INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS VERDE PANTONE (*) 3415 C COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL PRETA --- COMPONENTE
INJETADO: PORTA-LIVROS CINZA PANTONE (*) 425 C LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO
TAMPO CINZA PANTONE (*) 428 C PINTURA DAS ESTRUTURAS CINZA RAL (**) 7040 IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NA
ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) VERDE PANTONE (*) 3415 C IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO
DA CADEIRA (SOBRE FUNDO VERDE) BRANCA --- QR CODE DO MANUAL DE USO E CONSEVAGAO PRETA --- (¥) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK. PROCESSO DE FABRICAGAO PARA
FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICAGOES TECNICAS E DEMAIS DISPOSIGOES CONTIDAS NO
EDITAL. NA MONTAGEM DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO CUJA
DOCUMENTAGAO ESTEJA EM CONFORMIDADE COM ESTE TERMO DE REFERENCIA (OU EDITAL). NA MONTAGEM DO CONJUNTO,
DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO FABRICANTE. PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO
REBAIXO DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM
0OS BORDOS DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS
SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO
DE ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM "DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS’. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS
DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADES
DE SOLDA E REBARBAS, INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: A. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICAGOES; B. MAIS OU MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) IMM PARA
FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 10 PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS ESPECIFICAGOES;
MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA FURAGOES, RAIOS E ESPESSURAS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES; F. MAIS OU MENOS (+/-) 0,5MM PARA ESPESSURA
DOS COMPONENTES INJETADOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES;
G. MAIS (+) 2MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS COMPONENTES INJETADOS. IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR: ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO
TAMANHO MINIMO DE 80MM X 40MM, A SER FIXADA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO FABRICANTE; D. ENDEREGO/TELEFONE DO FORNECEDOR,; E. DATA DE
FABRICAGAO (MES/ANO); F. CODIGO DO PRODUTO; G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA ENTREGA. EMBALAGEM MESA:
RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA:
EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU
COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS
PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR
E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO
PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME
TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM,
PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL
REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO
DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA EMBALAGEM: DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME ROTULOS DE FACIL
LEITURA, CONTENDO: A) IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR; B) IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE; C) CODIGO DO PRODUTO; D)
ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. EMBALAGEM: CADEIRA: + EMBALAR INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; « PROTEGER OS PES COM FITA
TIPO CREPE SEM GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO EXPANDIDO. - ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR
AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME.
- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOGAO. - NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFIiCIL REMOGAO, TAIS COMO
FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO PRODUTO E ORIENTAGOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS
DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER
AS EXIGENCIAS DO INMETRO (CERTIFICAGAO COMPULSORIA (OBRIGATORIA) PARA MOVEIS ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATRAVES DE APRESENTAGAO DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMETRO DE ATENDIMENTO
AS NORMAS ABNT NBR 14006/2008, CONFORME PORTARIA INMETRO N.° 105, DE 6 DE MARGO DE 2012 E PORTARIA INMETRO N° 401
DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL) EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO
PODER PUBLICO OU LABORATORIOS DE CERTIFICAGAO PUBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO, PARA CUMPRIMENTO DAS
NORMAS TECNICAS QUE O PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS. SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO.
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Material resistente, de boa qualidade, atendendo as especificacdes
técnicas constantes no termo de referéncia

aT

CONJUNTO DE CARTEIRA ESCOLAR - TAMANHO 03
ESPECIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 03 (CIA-03) - ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE DE 1,19 A 1,42)
CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO
DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO
PORTALIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO
OU EM COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. CONSTITUINTES - MESA TAMPO
EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AMARELA, DOTADO DE
PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0"
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE

TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1IMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA
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ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 16 (1.5MM); - TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE "C", COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/27),
EM CHAPA 16 (1.5MM). PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA- - PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS). AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR,
DEVEM SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE A CRITERIO DA EQUIPE TECNICA DA FDE. DIMENSOES. NO MOLDE DO PORTA- -LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
« FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; - 06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM. « FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL
E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO", DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONALDE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE INJETADO DO COMPONENTE NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES GIRATORIO DIAMETRO
INDICANDO DUPLOS COM MIOLO DE 5 OU (TIPO MES E 6MM DE INSERT), ANO DE FABRICAGAO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. «
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS. « PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, POLIMERIZADA EM ESPESSURA MINIMA BRILHANTE, ESTUFA, DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). CONSTITUINTES - CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-FNDE’, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO. NOTA 3: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXQ’, DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NO MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO “MODELO FDE-
FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 QU 6 MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. NOTA 6: O NOME
DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MiNIMO 300 HORAS, PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI / POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO
DO PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE
POSTERIOR DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO INJETADO.. PARA
IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS
(LAMINADO DE ALTA PRESSAO/ POLIPROPILENO INJETADO/ PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE, APOS CURADAS E
SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS
DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO
INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO COM O ANEXO Il DA PORTARIA INMETRO NO 401). OS SELOS DEVEM
SER FIXADOS NA SUPERFICIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-LIVROS. COMPONENTES
E INSUMOS - COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS (COR AMARELO. REFERENCIA PANTONE
(*)1235 C) - COMPONENTES INJETADOS: PORTA-LIVROS (COR CINZA. REFERENCIA PANTONE (*) 425 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO
PARA REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO (COR AMARELO.
REFERENCIA PANTONE (*)1235 C) - LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA.
REFERENCIA PANTONE (*) 428 C) - PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA. REFERENCIA RAL (**) 7040) - IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR AMARELO. REFERENCIA PANTONE (*)1235 C) - IDENTIFICAGAO
DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO AMARELO) (COR BRANCO) (*) PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK PROCESSO DE FABRICAGAO A DEFINIGAO DOS
PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR,
QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. DEVEM
SER UTILIZADOS BATOQUES OU MASTIQUE ELASTICO PARA PREENCHER O ESPAGCO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO. NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE.. APLICAGAO DETEXTURAS E ACABAMENTOS EM COMPONENTES INJETADOS CONFORME DETALHAMENTO EM
CONFORMIDADE AOS REQUISITOS NORMATIVOS. PEGAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU
PARTES CORTANTES. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS
CANTOS AGUDOS. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIGCOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR:
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURACOES E RAIOS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURAGOES E RAIOS), QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES. MAIS (+) 2 M
PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO DOS COMPONENTES INJETADOS. NOTA 11: NA FABRICAGAO DE COMPONENTES
PLASTICOS, AS VARIAGOES DECORRENTES DAS CONTRAGOES DOS MATERIAIS DEVEM SER DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER
AS TOLERANCIAS ACIMA. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO
ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOMARCA DO FABRICANTE; D. GARANTIA DE 24
MESES APOS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 210 X
297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR / ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET QUADRICROMIA. FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE
DO MESMO PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA MESA. O
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ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO”. FORNECER
UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO
PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER
OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO ONDULADO, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIETILENO
EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO; PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS
A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM DUAS MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE MODO
QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME. ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME
DEVERA SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA POEIRA, UMIDADE E
GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA DO MOBILIARIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAO SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. NAO
SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFIiCIL REMOGAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA
EMBALAR ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME, ROTULOS DE FACIL LEITURA, CONTENDO: A) IDENTIFICAGAO
DO FORNECEDOR,; B) IDENTIFICACAO DO FABRICANTE; - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. DEVEM
ATENDER AS EXIGENCIAS DO INMETRO (CERTIFICAGAO COMPULSORIA (OBRIGATORIA) PARA MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATRAVES DE APRESENTACAO DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMETRO DE
ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR 14006/2008, CONFORME PORTARIA INMETRO N.° 105, DE 6 DE MARCO DE 2012 E PORTARIA
INMETRO N° 401 DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS (INICIAL) EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGOES,
AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LABORATORIOS DE CERTIFICACAO PUBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO, PARA
CUMPRIMENTO DAS NORMAS TECNICAS QUE O PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS. SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL, COM MESA E CADEIRAS ESPECIFICAGAO: CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL, COM MESA E
CADEIRAS - ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS,
COMPOSTO DE MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO 600MM X 700MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 600MM. TAMPOS
DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 25MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR
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MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X
20MM X 1.5MM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM TUBO
REDONDO 1%, E ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR 1.5MM. TODAS AS PEGCAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO
SER UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM DE ALTURA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO,
A IDENTIFICAGAO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA OPCIONAMENTE SER
INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVAGAO DO BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO
FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO, CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO SECAO REDONDO MEDINDO
22MM DE DIAMETRO, E ESPESSURA DE PAREDE NAO INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA:
PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAO
EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L
X A): 180 X 80 X 60. GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17 JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS
(INICIAL), ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE
FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO
LOS APRESENTAR.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E CADEIRAS ESPECIFICAGAO: CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA
E CADEIRAS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS,
COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO 800MM X 800MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 760MM. TAMPOS
DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X
20MM X 1.5MM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM FORMATO DE X QUE, POSICIONADAS AO MEIO DOS TAMPOS, EVITAM
QUE OS MESMOS SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %” X 1.5MM. TODAS AS PEGAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO
SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERQ INJETADA PODENDO SER DA MESMA COR DO
TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE.  NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVAGAO DO BRASAO E/OU
LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, EM FORMATO OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE
UNEM ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS REDONDOS DE %’ EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE
FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ENCOSTO EM A
ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADOS NA MESMA COR DOS OUTROS
COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAO
EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L
X A): 240 X 80 X 76, GARANTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17 JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL), ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE
FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO
LOS APRESENTAR.
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CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR ESPECIFICAGAO: CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR -
ESPECIFICAGOES MINIMAS: MESA MEDINDO (A X L X P) 740MMX1200MMX600MM COM VARIAGAQ DE +/- 5%. NA COR CINZA. COM TAMPO
E CORPO MACIGOS CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE PROCESSO INDUSTRIAL
DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO. ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT
NA COR AZUL. POSSUIR GAVETEIRO AEREO COM 2 GAVETAS MEDINDO (A X L X P) 200MMX290MMX375MMCOM COM VARIAGAO DE +/-
5%. ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM CHAVES, BOTIJAO, E LINGUETA; POSSUIR
PUXADORES TIPO ALGA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO; PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS
FACES NA COR CINZA MEDINDO 680MM(A) X 600MM(L) COM 2 ESPAGADORES INJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA
METALIZADA NA MEDIDA DE 15MM(A) X 50MM(L) UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES, PONTEIRA
TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (5MM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO AO TAMPO
UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL, SEM
BRAGOS - EMPILHAVEL, SEM BRAGOS, DE ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO NA COR PRETO; A
CADEIRA NAO DEVE TER AJUSTE OU REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTO. COMPOSTO POR ASSENTO MANUFATURADO EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS
OBLONGOS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A
ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPAGAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE
MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODAGAO, NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGCAO SANGUINEA DOS MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS FRONTAIS
(ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAO MINIMA DE 460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO
ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA MELHORAR A TROCA
TERMICA COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM
ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR
A ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODAGAO NO ESPALDAR. DIMENSIONAL
MINIMO DO ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL, EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO
CENTRAL DE 250 MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO E ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR,
NAO E FIXADO COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO,
DE MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS
PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR DO ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXAGAO PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS
PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO PODERAO SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS
ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM. ESTRUTURA FIXA TIPO 04 PES MANUFATURADA EM AGCO CARBONO
TUBULAR DE SEGAO OBLONGA COM MEDIDAS MiNIMAS DE 16 X 30 X 1,2 MM, COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE SEGAO
CILINDRICA COM MEDIDAS DE 19,00 X 1,2 MM OU 22,23 X 1,2 MM. TODAS AS TERMINAGOES DE TUBO DEVERAO SER PROTEGIDAS POR
PONTEIRAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO PRETO COM ACOPLAGEM TIPO EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO CONFECCIONADO
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EM DUAS HASTES TUBULARES COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS COMPONENTES METALICOS
DEVERAO SER DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR PINTURA A PO,
PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM E POLIMERIZAGAO EM ESTUFA A 250 °C. GARANTIA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS)
MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES
DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17 JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS (INICIAL),
ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGCOS DA LICITANTE QUE NAO
LOS APRESENTAR.
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CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA LATERAL ACOPLADA ESPECIFICAGAO: CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICACOES MINIMAS:
PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA REFORGACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO. « ASSENTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA,
450 MM DE PROFUNDIDADE, ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO. SUA FACE POSTERIOR
SERA DOTADA DE LEVE REBAIXO QUE POSSUI FUNGAO DE EVITAR A RETENGAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA CONFORME EXIGIDO
NA (ABNT 16671:2018). POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. ALTURA DO ASSENTO AO SOLO
E DE 450 MM, O MESMO DEVERA POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO ASCENDENTE. « ENCOSTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE
500 MM DE LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM
CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR,. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR CAVIDADE DE PEGA MAO. ENCOSTO UNIDO A
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, FIXADO POR PINOS
TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO. « PRANCHETA LATERAL: DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 600 MM DE
COMPRIMENTO POR 350 MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA), DOTADA DE 02 PORTA LAPIS POSICIONADOS NA FACE
ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL DA PRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO
E DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA INCLINACAO ASCENDENTE DE 10°. PORTA-OBJETOS:
POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM, COR AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE INFERIOR DEVERA
POSSUIR CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS. MEDINDO 400 MM DE LARGURA POR 360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180
MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 350MM X 130MM, ACOPLA-SE AO ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE,
FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. TODAS MEDIDAS DOS COMPONENTES SERA ADMITIDO
TOLERANCIA DE ATE +/- 10%. + ESTRUTURA: DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE AGCO 1010/1020, UTILIZANDO—SE DE TUBOS DE
SECGAO OBLONGA EM SUA HASTE DE APOIO AO ASSENTO/ENCOSTO, TUBO REDONDO DE 19MM EM SUAS TRAVESSAS DE
SUSTENTAGAO DO PORTA OBJETOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE APOIO A PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM SUAS
PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS PES SKIS; TODAS AS BITOLAS SERAO CONFECCIONADAS EM PAREDE NAO INFERIOR A 1.5 MM
DE ESPESSURA. TODAS AS PECAS DA ESTRUTURAS DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG. A
ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA POR MEIO DE SUBMERSAO EM CONJUNTO DE BANHOS QUIMICOS, PROTEGAO
ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE FOSFATO DE ZINCO. AS ESTRUTURAS RECEBERAO PINTURA EM EPOXI PO NA COR BRANCA
TEXTURIZADA SEMI-BRILHO. « DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS
REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANGA, E OS METODOS
DE ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL. DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS REQUISITOS MINIMOS DIMENSIONAIS, DE ERGONOMIA,
ESTABILIDADE, RESISTENCIA, DURABILIDADE E SEGURANCA, E OS METODOS DE ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM
SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA APRESENTACAO DO
CERTIFICADO CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT 16671:2018, EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A CORRESPONDENCIA DO CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS (INICIAL)
ELETRONICA (SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS); ACOMPANHADO
RELATORIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM,
MARCA E MODELO; GARANTIA: O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO
DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA DO
FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS INICIAL).
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Boa Viagem/CE, 23 de Agosto de 2024.

assinado eletronicamente
FRANCISCA ANTONIA DA SILVA SAMPAIO
ORDENADOR(A) DE DESPESA
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